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For your safety

This appliance complies with the technical rules and standards for safety currently in force (Electromagnetic Compatibility,

Low Voltage, Environnement).

« Please read these instructions carefully and keep them for future reference.

« This appliance is not designed to be used by people (induding children) with a physical, sensory or mental impairment, or people
without knowledge or experience, unless they are supervised or given prior instructions concerning the use of the appliance by someone
responsible for their safety. Children must be supervised to ensure that they do not play with the appliance.

« Warning ! The voltage of your electrical installation must correspond to that of the iron (220V-240V
depending on model). Connecting to the wrong voltage may cause irreversible damage to the iron and will
invalidate the guarantee.

« This iron must always be plugged into an earthed socket. If using a mains extension lead, ensure that it is correctly rated
(16A, depending on model), with an earth connection.

« If the electrical cord becomes damaged, it must be immediately replaced by an Approved Service Centre to avoid any danger.

« The appliance should not be used if it has fallen, if it has obvious damage, if it leaks or has functional anomalies. Never
dismantle your appliance : have it inspected by an Approved Service Centre, so as to avoid any danger.

« Never immerse your iron in water |

« Do not unplug your appliance by pulling on the cord Always unplug your appliance: before filling - fig. 3 or rinsing the
reservoir, before cleaning it, after each use.

« Never leave the appliance unattended when it is connected to a power source; if it has not cooled down for
approximately 1 hour.

« Your appliance gives off steam, which may cause burns, especially when you are ironing on a corner of your ironing
board. Never direct the steam towards people or animals.

« Your iron should be used and placed on a flat, stable, heat-resistant surface. When you put your iron onto its iron rest,
make sure that the surface on which you put it is stable.

o This product has been designed for domestic use only. Any commercial use, inappropriate use or failure to comply with
the instructions, the manufacturer accepts no responsibility and the guarantee will not apply.

Description

1 Spray 9  Electric power cord

2 Thermostat indicator 10  Extra-large heel with non-slip pad

3 Antiscale valve grip 11 Opening button to water tank

4 Dry/Steam control 12 Integral anti-scale system

5  Spray Button 13 Thermostat indicator light

6  Shot of Steam Button 14 Autosteam Control Thermostat

7 Auto-Stop safety warning light 15 Autoclean Catalys® Soleplate
(depending on model) 16  Water tankfiller hole

8  Gel comfort handle (depending on model)

Before using for the first time

Warning ! Warning! Before using your iron with the steam function for the first time, we
Remove any labels recommend that you operate it in a horizontal position for a few moments, away
from the soleplate from your linen, i.e. press the Shot of Steam button a few times.

before heating up the During the first few uses, a harmless odour and a small amount of smoke may be
iron (depending on given off.

model). This has no effect on the use of the iron and will disappear quickly.

What water to use?

Your appliance has been designed to function with untreated tap water. However, it is necessary to operate the Self-Clean
function regularly in order to eliminate hard water deposits from the steam chamber.

If your water is very hard (check with your local water authority), it is possible to mix tap water with store-bought distilled
or demineralised water in the following proportions :

-50% tap water, - 50% distilled or demineralised water.

Types of water not to use?

Heat concentrates the elements contained in water during evaporation.The types of water listed below contain organic
waste or mineral elements that can cause spitting, brown staining, or premature wear of the appliance : water from
clothes dryers, scented or softened water, water from refrigerators, batteries or air conditioners, pure distilled or
demineralised water or rain water should not be used in your Tefal iron. Also do not to use boiled, filtered or bottled water.
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Use

Steam ironing

1. Filling the water tank

- Unplug your iron before filling it.

- Set the steam control to DRY ¥¥- fig. 1.1.

- Take the iron in one hand and tilt it slightly, so that you can see the water tank filling hole -

fig. 3.
-To open the water tank, press the button - fig. 2.

- Fill the water tank - fig. 3 up to the mark “MAX". The mark MAX corresponds to a capacity

of 350 cc.
- Close the water tank cover until you hear a click - fig. 4.
- You can now plug in your iron.

2. Choose your ironing programme

- Your iron has the Autosteam Control function, which recommends 8 different ironing

programmes:

« Set the Autosteam Control Thermostat to match the type of textile you wish to iron. Your
iron automatically and accurately determines the exact temperature and steam flow that
are suitable, in order to guarantee the best results.

o To select the appropriate ironing programme, activate the thermostat located under the
handle - fig. 5.

- Rotation left @ selects the programs requiring low temperature and steam levels.

- Rotation right € : selects the programs requiring high temperature and steam levels.

-The pré)grag selected appears automatically on the indicator panel at the front of the
iron - fig. 6.

-Set the s%eam control to STEAM ¥ - fig. 1.2.

- When your iron reaches the required temperature, the thermostat indicator goes out -

fig. 7. You can start ironing.

3. Spray Function Y/
- While ironing, press a few times in succession on the Spray button to dampen the fabric -
fig. 8 and iron out awkward creases.

4, For more steam (shot of steam button) ¥
- Press the Shot of Steam button from time to time - fig. 9.
- Wait a few seconds between each shot before pressing the button again.

5. Vertical steam ironing

- Ideal for removing creases from suits, jackets, skirts, hanging curtains etc

- Hang the garment on a hanger and hold the fabric slightly taut with one hand. The
steam is very hot, so you should always do this with the garment on a hanger — never
while someone is wearing it.

- Set your thermostat to MAX - fi% 10.

- Press the Shot of Steam button () repeatedly - fig. 9 moving the iron from top to
bottom - fig. 11.

- Hold the iron a few centimetres from the fabric to avoid burning delicate fabrics.

6. Anti-Calc Plus System

-You iron is equipped with an integral anti-scale system - fig. 12.
- This system will help to provide :

« a better ironing quality with a constant flow of steam,

« alonger life for your iron.

7. Anti-drip function

- Autosteam Control, i.e. the automatic selection of the ironing programme depending on
the fabrics elected, makes it possible to reduce steam flow at low temperatures and
prevents your iron from dripping water onto your linen.

Recommendations:
Fabrics and ironing
temperatures:

« Your iron heats up

quickly: so begin by

ironing fabrics that are
ironed at low
temperatures first, then
go on to those requiring

a higher temperature,

if you change to a

program requiring lower

temperatures, wait for
the thermostat light to
come on again before
continuing to iron.

« when ironing fabrics
with mixed fibres, set
the ironing temperature
for the most delicate
fibre. For delicate fabrics
we recommend testing
the fabric first on an
inconspicious place eg
(inside them).

« For best results we
recommend youusea
vented ironing board to
allow the powerful
steam to penetrate
through the fabric more
efficiently.

 Ensure that the fabric
you are ironing is flat to
avoid steam venting
sideways whilst ironing.



8. Auto-Stop safety feature (depending on model)
- For your safety, the electronic system cuts off the power and the autostop indicator light When the Auto-Stop

flashes - fig. 13 when: warning light is on, it is
o The iron remains motionless for more than 8 minutes on its heel. normal for the
 The iron remains flat or on its side for more than 30 seconds. thermostat light to
- To restart the iron, just move it gently until the warning light stops flashing. remain off.

9. Autoclean Catalys® Soleplate
- Your iron is equipped with a self-cleaning soleplate - fig. 14 which works by catalysis.
- Its exclusive coating helps continuously eliminate all the impurities generated by normal use.
It is recommended that you always stand your iron on his heel to preserve its self-cleaning coating.

Dry Ironing

- Choose your ironing program.,
- Set the steam control to DRY XX - fig. 1.1.
- You may start ironing when the thermostat light goes out.

Caring for your iron

BE CAREFUL ! Unplug your iron and let it cool down before cleaning it.
Cleaning the anti-calc valve (once per month)

Warning ! the steam

- Unplug your iron and empty the water tank. control must be set to
- To remove the antiscale valve, set your thermostat on the position MAX - fig. 10, STEAM (fig.1.2) during the
place the steam control on STEAM %, - fig. 1.2 and the valve can now be removed cleaning phase and the
from your iron - fig. 15. thermostat must be set to
MAX (fig.10).

Never touch the end of the valve

- Soak the valve in a cup of white vinegar or plain lemon juice for 4 hours - fig. 16.
- Rinse the valve under running water.
- Replace the anti-calc valve.

The iron will not function without the anti-calc valve —

Recommendations: the

1. Self-cleaning

In order to extend the life of your iron, use the Self-Cleaning function once a month. self-cleaning function
- Set the iron to DRY ¥ - fig. 1.1. helps to slow down the
- Fill the water tank to maximum. scaling up of your iron.
- Set the iron on his heel, with the water tank full, and set the thermostat to MAX - fig. 10. ote!

- \;\{fn the thermostat light goes out, unplug the iron and hold it in a horizontal position, over a The steam control

- Set the steam control to STEAM 9P, - fig. 1.2 position must

necessarily be on

- Remove the anti-calc valve. 8 .
- Shake the iron gently, over the sink, until some of the water in the water tank (with the STEAM ¥ (fig.12)in

impurities) has flowed out through the soleplate. order to remove or
- At the end of the operation, push the anti-calc valve back into position. replace the iron’s
- Turn the iron back on for 2 minutes, setting it on its heel, to dry the soleplate. antiscale rod.
- Unplug the iron, and when the soleplate is just warm, wipe it with a soft cloth.

Attention!

2. Cleaning the soleplate The use of a scouring
Your iron is equipped with a self-cleaning soleplate, which works by catalysis. pad will cause damage
Its exclusive active coating helps continuously eliminate all the impurities generated by the to your soleplate’s
normal day-to-day use of the iron. self-cleaning coating

However, if you iron using an unsuitable programme, some traces may be left which require (fig17)
manual cleaning. In this case, it is recommended that you use a soft damp cloth on the warm 9.
soleplate, in order not to damage the surface.

Storing your iron

- Unplug the iron and wait for the soleplate to cool down.
- Empty the water tank and set the steam control to DRY ¥ - fig. 1.1. Alittle water may remain in the tank.
- Wind the cord not too tightly around the heel at the back of the iron.
- Store the iron on its heel.
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Environment

i Environment protection first !

® Your appliance contains valuable materials which can be recovered or recycled.
2 Leave it at alocal civic waste collection point.

If there is a problem?

Problem

Possible causes

Solutions

« Water drips from the
holes in the soleplate.

« You are using the Shot of Steam button too often.
 You have stored the iron horizontally, without
emptying it and without setting it to DRY.

« Wait a few seconds between each use
of the button.
 See the section "Storing your iron".

* Brown streaks come
through the holes in
the soleplate and
stain the linen.

 You are using chemical descaling agents.

« You are using pure distilled/demineralised or
softened water.

« Your linen is not rinsed sufficiently or you have
ironed a new garment before washing it.

« Do not add any descaling agents to
the water in the water tank.

« See section “Types of water not to use?”.

« See section "Cleaning the soleplate”.

« Ensure linen is rinsed thoroughly to
remove any soap deposits or
chemicals on new garments which
may be sucked up by the iron.

 The soleplate is dirty
or brown and can
stain the linen.

« You have ironed with an unsuitable
programme (temperature too high).
« You are using starch.

« Select the appropriate program.
Refer to the chapter “Clean the
soleplate”

« Spray starch on the underside of the
fabric to be ironed.

 There is little or no
steam.

o The water tank is empty.

« The anti-calc valve is dirty.

« Your iron has a build-up of scale.

« Your iron has been used dry for too long.

o Fillit.

« Clean the anti-calc valve.

« Clean the anti-calc valve and carry out
aself-clean.

« Carry out a self-clean.

« Wait for the soleplate to reach the
correct temperature.

« The soleplate is
scratched or
damaged.

« You have placed your iron flat on a metallic
rest-plate or ironed over a zip.

« You have cleaned your soleplate with an
abrasive or metal pad.

« Always set your iron on its heel.

 Try to avoid ironing over zips.

« Refer to the chapter “Clean the
soleplate”.

« Water is leaking out
through the water
tank cover.

 You have not closed the water tank cover
properly.

« Make sure the water tank cover has
clicked shut.

« Steam or water come
from the iron as you
finish filling the tank.

 The steam control is not set to the DRY
position ¥

o Check that the steam control is
set to the DRY position ¥¥.

« The spray and/or shot
of steam do not work.

o The water is empty.

o Fill the water.

« Water leaks out of the
front of the iron.

 You have exceeded the level MAX when filling
the water tank.

« Empty the surplus water out of the
water tank.

Name of manufacturer : CALOR S.A.
220-240V a.c. 2010-2400W

3.12104

220-240 V a.c. 2185-2600W

50/60Hz
Made in France

If you have any problem or queries, please contact our
Customer Relations team first for expert help and advice.
845602 1454 - UK / (01) 677 4003 - Ireland

or consult our website - www.tefal.co.uk




Pour votre sécurité

Pour votre sécurité, cet appareil est conforme aux normes et réglementations applicables (Directives Basse Tension,

Compatibilité Electromagnétique, Environnement ...).

« Merci de lire attentivement ce mode d’emploi et de le conserver.

« Cet appareil n’est pas prévu pour étre utilisé par des personnes (y compris les enfants) dont les capacités physiques,
sensorielles ou mentales sont réduites, ou des personnes dénuées d’expérience ou de connaissance, sauf si elles ont pu
bénéficier, par I'intermédiaire d’une personne responsable de leur sécurité, d’une surveillance ou d'instructions
préalables concernant I'utilisation de I'appareil. Il convient de surveiller les enfants pour s’assurer qu'ils ne jouent pas
avec I'appareil.

« Attention ! la tension de votre installation électrique doit correspondre a celle du fer (220-240V). Toute erreur
de branchement peut causer un dommage irréversible au fer et annule la garantie.

o Ce fer doit étre obligatoirement branché sur une prise de courant avec terre. Si vous utilisez une rallonge, vérifiez qu’elle
est de type bipolaire (16a) avec conducteur de terre .

« Sile cdble d’alimentation est endommaggé, il doit étre immédiatement remplacé par un Centre Service Agréé, afin
d'éviter un danger.

o L’appareil ne doit pas étre utilisé s'il a chuté, s'il présente des dommages apparents, s'il fuit ou présente des anomalies
de fonctionnement. Ne démontez jamais votre appareil : faites-le examiner dans un Centre Service Agréé, afin d’éviter
un danger.

« Ne plongez jamais le fer dans I'eau !

« Ne débranchez pas |'appareil en tirant sur le cordon. Débranchez toujours votre appareil : avant de le remplir - fig. 3 ou
de rincer le réservoir, avant de le nettoyer, aprés chaque utilisation.

 Ne laissez jamais I'appareil sans surveillance lorsqu’il est raccordé a I'alimentation électrique ; tant qu’il n’a pas refroidi
environ 1 heure.

o La semelle du fer peut étre trés chaude : ne la touchez jamais et laissez toujours refroidir votre fer avant de le ranger.
Votre appareil émet de la vapeur qui peut occasionner des briilures, spécialemnent lorsque vous repassez sur un angle de
votre table a repasser. Ne dirigez jamais la vapeur sur des personnes ou des animaux.

« Votre fer doit étre utilisé et posé sur une surface stable. Lorsque vous posez votre fer sur son repose-fer, assurez-vous que
la surface sur laquelle vous le posez est stable.

« Ce produit a été congu pour un usage domestique uniquement. Pour tout usage inapproprié ou contraire aux
instructions, la marque décline toute responsabilité et la garantie n'est plus valable.

Description

1 Spray 10 Talon extra large avec coussin

2 Tableau de bord thermostat anti-dérapant

3 Préhension tige anti-calcaire 11 Ouverture du réservoir

4 Commande Sec/ Vapeur 12 Systéme anti-calcaire intégré

5  Touche Spray 13 Voyant de thermostat

6  Touche Superpressing 14 Thermostat Autosteam Control

7 Voyant Auto-Stop (selon modéle) 15  Semelle Autoclean Catalys®

8  Poignée confort gel (selon modéle) 16  Orifice de remplissage du réservoir
9  Cordon d’alimentation

Avant la premiére utilisation

Attention ! Attention ! Avant la premiére utilisation de votre fer en position vapeur, nous vous
Retirez les éventuelles recommandons de le faire fonctionner quelques instants en position horizontale et
étiquettes de semelle en dehors de votre linge. Dans les mémes conditions, actionner plusieurs fois la
avant de faire chauffer commande Superpressing.

le fer (selon modgéle). Durant les premiéres utilisations, il peut se produire un dégagement de fumée et une

odeur sans nocivité.
Ce phénoméne sans conséquence sur I’ utilisation disparaitra rapidement.

Quelle eau utiliser ?

Votre appareil a été concu pour fonctionner avec I'eau du robinet. Il est cependant nécessaire de procéder réguliérement &
I'auto-nettoyage de la chambre de vaporisation, afin d’éliminer le calcaire accumulé. Si votre eau est trés calcaire (ceci est
vérifiable auprés de votre mairie ou du service des eaux), il est possible de mélanger I'eau du robinet avec de I'eau
déminéralisée du commerce dans les proportions suivantes :

-50% d’eau du robinet, - 50 % d’eau déminéralisée.




Quelles eaux éviter ?

La chaleur concentre les éléments contenus dans I'eau, lors de I'évaporation. Les eaux ci-dessous contiennent des déchets
organiques ou des éléments minéraux qui peuvent provoquer des crachements, des coulures brunes ou un vieillissement
prématuré de votre appareil : eau déminéralisée du commerce pure, eau des seche-linges, eaux parfumées, eau adoucie,
eau des réfrigérateurs, eau des batteries, eau des climatiseurs, eau distillée, eau de pluie. Nous vous demandons donc de

ne pas utiliser de telles eaux.

Utilisation
Repasser a la vapeur

1. Remplissez le réservoir

- Débranchez votre fer avant de le remplir.

- Placez la commande vapeur sur SEC - fig. 1.1.

- Prenez le fer d’une main, inclinez-le Iégérement, semelle vers le bas - fig. 3.

- Pour ouvrir la trappe du réservoir appuyez sur le bouton - fig. 2.

-Remnplissez le réservoir - fig. 3 jusqu’au repeére «MAX». Le repére MAX correspond & une
capacité de 350 cc.

- Refermez la trappe du réservoir jusqu’d entendre le clic - fig. 4.

- Vous pouvez brancher votre fer.

2. Choisi votre programme de ref
- Votre fer dispose de la fonction Autosteam Control qui préconise
8 programmes de repassage :

« En fonction du type de textile sélectionné, votre fer détermine automatiquement et avec précision

les niveaux de température et de débit vapeur adaptés, pour garantir le meilleur résultat.

o Pour sélectionner le programme de repassage approprié, actionnez le thermostat situé sous

la poignée - fig. 5.

- Rotation coté gauche @ : vous accédez aux programmes nécessitant
des niveaux de température et de vapeur bas.

- Rotation coté droit € : vous accédez aux programmes nécessitant des niveaux de
température et de vapeur élevés.

- Le programme sélectionné s’affiche automatiquement sur le tableau de bord situé a
I'avant du fer - fig. 6.

- Placez la commande vapeur sur VAPEUR ® - fig. 1.2.

- Lorsque votre fer atteint la température requise, le voyant du thermostat s'éteint - fig. 7.

Vous pouvez repasser.

3. Humidifiez le linge (spray) \

- Quand vous repassez, appuyez plusieurs fois de suite sur le bouton Spray pour humidifier
lelinge - fig. 8 et enlever les plis résistants.

4, Obtenir plus de vapeur (Superpressing) %
- Appuyez de temps en temps sur la touche Superpressing - fig. 9.
- Respectez un intervalle de quelques secondes entre deux appuis.

5. Défroisser verticalement

- Idéal pour éliminer les plis sur les costumes, les vestes, les jupes, les rideaux,....

- Suspendez le vétement @ un cintre et tendez le tissu d’une main. La vapeur étant trés
chaude, ne défroissez jamais un vétement sur une personne mais toujours sur un cintre.

- Réglez votre thermostat sur MAX - fig. 10.

- Appuyez surla touche Superpressing () par impulsions - fig. 9 eteffectuez un
mouvement de haut en bas - fig. 11.

- Maintenez le fer & quelques centimétres du tissu pour ne pas briler les textiles délicats.

6. Systeme Anti-Calc Plus

- Votre fer vapeur est équipé d’un systéme anti-calcaire intégré - fig. 12.

- Ce systéme permet :

« une meilleure qualité de repassage : débit vapeur constant pendant toute la durée du
repassage.

« de prolonger la durée de vie de votre fer.
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Notre conseil : Tissus et
température de
repassage :

« Votre fer chauffe vite :
commencez d’abord
par les tissus qui se
repassent a basse
température, puis
terminez par ceux qui
demandent une
température plus
élevée ;

Si vous passez a un
programme
nécessitant des
températures moins
élevées, attendez que
le voyant de
thermostat se rallume
avant de repasser a
nouveau.

Si vous repassez un
tissu fait de fibres
mélangées : réglez la
température de
repassage sur la fibre
la plus fragile.



7. Fonction Anti-goutte

- L' Autosteamn Control, c’est-G-dire le principe de sélection automatique de la vapeur en
fonction du tissu sélectionné, permet de réduire le débit vapeur & basse température et
d’éviter que votre fer ne goutte sur le linge.

8. Sécurité Auto-Stop (selon modéle)
- Pour votre sécurité, le systéme é\ectroniqfue coupe |'alimentation

et le voyant de I'auto-stop clignote - fig. 13 lorsque : Quand la sécurité auto-
o Le fer reste plus de 8 minutes immobile sur le talon vée. i
PN B stop est activée, il est
o Le fer reste plus de 30 secondes posé a plat ou sur le coté. normal que le voyant
- Pour remettre le fer en marche, il suffit de I'agiter légérement jusqu’a ce que le voyant ne d Y
di de thermostat reste
gnote plus. Steint
éteint.

9. Semelle Autoclean Catalys®

-Votre fer est équipé d’une semelle autonettoyante - fig. 14 fonctionnant par catalyse.

- Son revétement exclusif permet d'éliminer en continu toutes les impuretés générées par un
usage normal. Il est recommandé de toujours poser votre fer sur son talon pour préserver son

revétement autonettoyant.
Repasser a sec

- Choisissez votre programme de repassage.
- Placez la commande vapeur sur SEC XX - fig. 1.1.
- Vous pouvez repasser lorsque le voyant s'éteint.

Entretenir votre fer

ATTENTION ! Débranchez et laissez refroidir votre fer avant de le nettoyer.

Nettoyez la tige anti-calcaire —
ion! La comman-

(une fois par mois) de vapeur dot e

- Débranchez votre fer et videz le réservoir. me(:lirtIit:: :2;::"%9_ 1.2)

- Pour retirer la tige anti-calcaire, réglez votre thermostat sur la position MAX - fig. 10,  durant I'opération de
placez la commande vapeur sur VAPEUR 9, - fig. 1.2 la tige de votre fer peut alors nettoyage et le ther-
étre extraite - fig. 15. mostat doit &tre main

-tenu sur MAX (fig. 10)

Ne jamais toucher I’extrémité de la tige

- Lg\’ssglzéremper la tige pendant 4 heures dans un verre de vinaigre d’alcool blanc ou bien du jus de citron nature -
ig. 16.

- Rincez la tige sous I'eau du robinet.

- Remettez la tige anti-calcaire en place.

Le fer ne fonctionne pas sans la tige anti-calcaire

1. Faites un auto-nettoyage Notre conseil : L’auto-
Pour prolonger la durée de vie de votre fer, faites un auto-nettoyage une fois par mois.  nettoyage permet de
- Placez la commande vapeur sur SEC ¥. - fig. 1.1. retarder I’entartrage

. de votre fer.
- Placez le fer sur son talon, réservoir plein et réglez le thermostat sur la position MAX - fig. 10. Attention |

- Lorsque le voyant s*éteint, débranchez le fer et placez-le au-dessus d’un évier. L d

- Enlevez la tige anti-calcaire. a commande vapeur

- Placer la commande vapeur sur vapeur (fig. 1.2) ‘}0“ obllgatolremeng
étre sur vapeur ® (fig.

- Secouez le fer légérement et horizontalement, au-dessus d’un évier, jusqu’d ce qu’une partie
de I'eau (avec les impuretés) se soit écoulées par la semelle.

- Alafin de I'opération, replacez la tige anti-calcaire.

- Rebranchez votre fer 2 minutes sur son talon pour sécher la semelle.

- Débranchez votre fer et lorsque la semelle est tiede, essuyez-la avec un chiffon doux.

1.2) pour pouvoir
retirer ou remettre la
tige anticalcaire de
votre fer.

2. Nettoyez la semelle Attention ! L’ utilisation
Votre fer est équipé d’une semelle autonettoyante fonctionnant par catalyse. d’un tampon abrasif
Son revétement actif exclusif lui permet d'éliminer en continu toutes les impuretés qui peuvent  endommage le

étre générées au quotidien dans des conditions normales d’utilisation. revétement

Un repassage avec un programme inadapté peut néanmoins laisser des traces nécessitant un  autonettoyant
nettoyage manuel. Dans ce cas, il est conseillé d’utilisez un chiffon doux et humide sur la de votre semelle
semelle encore tiéde afin de ne pas endommager le revétement. (fig. 17)
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Ranger votre fer

- Débranchez-le et attendez que la semelle refroidisse.
- Videz le réservoir et placez la commande vapeur sur SEC 3 - fig. 1.7..Un peu d’eau peut rester dans le réservoir.
- Enroulez le cordon autour de I'arceau arriére du fer.
- Rangez le fer sur son talon.

Environnement

K

s Participons a la protection de I’environnement !

® Votre appareil contient de nombreux matériaux valorisables ou recyclables.

2 Confiez celui-ci dans un point de collecte pour que son traitement soit effectué.

Un probléme avec votre fer ?

Probléemes

Causes possibles

Solutions

« L’eau coule par les
trous de la semelle.

 Vous utilisez la commande Superpressing trop
souvent.

« Vous avez rangé le fer a plat, sans le vider et
sans placer la commande sur SEC.

« Attendez quelques secondes entre
chaque utilisation.

 Consultez le chapitre «Ranger votre
fers.

 Des coulures brunes
sortent de la semelle
et tachent le linge.

« Vous utilisez des produits détartrants
chimiques.
 Vous utilisez une des eaux déconseillées.

« N’ajoutez aucun produit détartrant a
I'eau du réservoir.

« Consultez le chapitre «Quelles eaux
éviter 7».

© La semelle est sale ou
brune et peut tacher
le linge.

« Vous avez repassé avec un programme:
inadapté (température trop élevée).

« Votre linge n’est pas suffisamment rincé ou
bien vous utilisez de I'amidon.

 Choisissez le programme adéquate.
Reportez vous au chapitre « Nettoyez
la semelle ».

o Pulvérisez I'amidon & I'envers de la
face a repasser.

 Votre fer produit peu
ou pas de vapeur.

o Le réservoir est vide.

« La tige anti-calcaire est sale.

« Votre fer est entartré.

« Votre fer a été utilisé trop longtemps a sec.

« Remplissez-le.

« Nettoyez la tige anti-calcaire.
« Nettoyez la tige anti-calcaire
et faites un auto-nettoyage.

« Faites un auto-nettoyage.

« La semelle est rayée
ou abimée.

« Vous avez posé votre fer a plat sur un repose-
fer métallique.

« Vous avez nettoyé votre semelle avec un
tampon abrasif ou métallique.

 Posez toujours votre fer sur son talon.
« Reportez vous au chapitre « Nettoyez
la semelle ».

e L’eau s’écoule par la
trappe du réservoir.

« Vous avez mal refermé la trappe du réservoir.

« Vérifiez que la trappe du réservoir est
bien fermée (jusqu’au clic).

« Le fer vaporise en fin
de remplissage du
réservoir.

e Le curseur de commande vapeur n’est pas sur
la position SEC ¥ (fig. 1.1)

« Vérifiez que la commande vapeur est
sur la position SEC ¥K.. (fig. 1.1)

« Le spray et/ou le
superpressing ne
fonctionnent pas.

o Le réservoir est vide.

« Remplissez le réservoir.

e Del'eau coule a
I'avant du fer.

« Vous avez dépassé le niveau MAX lors
du remplissage du réservoir.

 Videz le surplus par le réservoir.

Pour tout autre probléme, adressez-vous a un centre
service agréé pour faire vérifier votre fer.

tél. 09 74 50 81 68

PRIX APPEL LOCAL
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MNa mv acpdalera oag

H aopdheta aumig Mg ouokeunq eivat oluPwvn Pe Ta LoxUovTa MPGTUTA Kol Toug LoxUovTeg kavoviopolg (Odnyia nepl

XAUNAYG TAONG NAEKTPOUAYWNTLKNAG OUPBATOTAG UKWV OE ENAPH HE TPOPLUA, MEPLBAAAOVTOG K.ATL).

o ALaBACTE MPOCEKTIKA Kat PUAGETE QUTEG TLG 0dNYIiESG XPONG.

« H napolUoa ouokeur dev mpoop(ZeTal yia Xpiarn and ATopa (CUUMEPAUBAVOUEVWY TWV TIALBLMV) TwV OTolwv oL
OWHATIKEG, ALOBNTNPLEG 1) TIVEUHATIKEG LKAVOTNTEG E(VOL PELWUEVEG, 1) ATOHA TIOU OTEPOUVTAL EUMELPLAG 1} YVWONG, EKTOG
€@v pnopolv va enweeAnBolv arno T ouvdpopr eveg atopou, To onolo Ba eivat unelBuvo yLa TV aopaeLd Toug, TV
eniBAeyn mv rr’]pnon TWV 0ONYL®V ToU apopolv om xpr’]un NG OUOKEUNG,. ZUVLOTATAL 1 eMBAEYN TwV NALSLAV WOTE
va BLcoq)ﬂ)\Lo'raL OTL Bev 6a XPnouonooouV ™ OUoKeUn g matyvidL.

. npocoxn n mcm ms nAsKtptan oag vaumoruanq rlpem:t Va QVTLOTOLXEL OE EKELV TG outm:unq (220 — 240V).
Kabe eop T., ul ] HTOpEL va 0pOwTn BAAGBN OTO 0idePO KaL uKupwvet mv evvunan

 To 0{depo QUTO MPEMEL UMOXPEWTIKA Va owvdéeTaL e n\ekTpwn Tpida pe elwan. Eav xpnoworoteite mpoéktaon,
BeBawbeiTe OTL elvar dLmoAkol Timnou (16A) pe aywyd yelwong.

» EQv T0 kaA®BLo mapoxyiq pedpaTog Exel pBapel, mpénel va avTikatactadel Gueoa ané kAnoLo eEoUcLOSOTNHEVO KEVTPO
0épPLg MG Groupe SEB omv EAAGSa, mpokelévou va anopeuxBel kaBe kivouvog.

« H ouokeun dev mpEneL va pnowomnonBel HeTa and mtwan, eav napouotdlel eupavels BAABEG, edv £xeL dlappon 1
TIAPOUOLAZEL SUOAELTOUPYLES. TMOTE PNV AMOCUVAPLOAOYE(TE T OUOKEUT| 0aG. AneuBuvBe(Te O £va eE0UCLODOTNUEVD
KEvTpo ZE0BIC YLa va TV EEETAOOUV, TIPOKELUEVOU VOl AMOGUYETE TLOAVO KIVBUVO.

* Mn BuBieTe note 1o aldepo oe vepd!

* Mnv anoouvBETe ) oUOKeUn ano To pelHa TPABAVTOG To KAAGBLO. MAVTa va anocuVBEETE T OUCKEU amd To pedua:
Tiow vepioete - fig. 3 1 aBeidoeTe To doxelo vepoU, oL v KaBap(oETe, KT AT KA Xpnon.

o [0TE PNV agriveTe Xwp(G EMLTAPNON T GUCKEUN eV eval CUVOESEUEVN OTO PEJA KAL EPOTOV DEV EXEL KPUWOEL YLa
nep(Tou HLa mpa.

o H m\dka Tou oidepou prnopet va BeppavBel moAU: Mnv mv ayyilete moTé. Aprivete ndvTa To 0idepd 0aG Va KPUWOEL TIOLY
TO TOKTOMOW|OETE. H OUOKEUN 0ag eKMéNEL ATUO TOU UMOpEL va TIPOKAAETEL EYKAUPATA, ELBIKE EVH) OLOEPWVETE OE La
ywvia mg odepdoTpag oag. Mnv kateuBiveTe MoTé Tov atud mpog atoua i {wa.

 To 0{depd oag Ba mpémet va Xpnoulorote{Tal Kat va efval TonoBempévo oe oTabepn enupdvela. Otav TomoBeTelTe TO
0{0epd oag 0T 0LdEPWOTPA, BeRaLwBelTe OTLN eMLpdveld Mavw oTnv omola To TonobeTe(Te elval 0Tabepr.

» To PGV TPOLOV IPOOPIZETAL AMOKAELOTIKA VLA OLKLAKY| XPram. 10 kGBe akaTtdAAnAN xprion 1 Xpron avtiBeTn mpog Tig
0dnyieg, 0 KATaoKEUao TG anorole(Tal KAbe euBOVNG KAL) £YYUNON OKUPOVETAL.

Mevikka xapaKmpqua

1 Zmpél KaAwdLo mapoxng pedpatog
2 Mivaxkag opydvwv BeplooTam 10 MoAU mAaTLa Baon and avtloMoBnTKG UANKS
3 AdBr aviiahkoAkng BaABidag 11 Avotyua Tou doxeiou
4 Aakommg Xwpig atud / Me atud 12 EvOowpaTwuévo oUoTHa KaTd Twv aAdTav
5  TAMKTPO OTPEL 13 dwrewn vdelén Beppootam
6  TAAKTpO £ETPa ATHOU 14 Oeppootdmg Tou Autosteam Control
7 Owrewn £voelgn autopamgG SLOKOTNG AELTOUPYLaG 15 TAdka Autoclean Catalys®
(avéAoya pe To HOVTENO) 16 ZtopLo yepiopatog vepol
8 Avemn Aapn and {ehativn (avaloya pe To HoVTEAD)

Mpwv ané v nmpwtn Xpnon

Mpoooxn! Apaipéote Mpoooxn! Mpv arné mv npwm Xprnon Tou 6idepol oag, 0ag CUVLOTOULE Va TO AQriCETE Va
Ta TUXOV Aettoupynoet yLa Aiyo og opi{ovTia B€om XwpiG va EpXETaL oe Emapn pe Ta poixa. Yno
npooTateuTikd mMAakag TS (6@9 OUVONKEG, MAaTOTE MOAAEG POPES TO TANKTPO £ETPA ATHOU YLA MEPLOGOTEPO
TipWY {ECTAVETE TO arpo. i X . . | i |

6idep6 oag (avahoya  KATA TIG TIPWITEG XPNOELS, UMOpEL Va Byet Aiyog karvog kat pua aphapic oopd. To

JE TO HOVTERO). PALVOHEVO QUTO dEV EXEL Kapia ENiMTwo 0 AeLtoupyia Kat Oa eEapavioTel pe ™ xpron.

T vepd va xpnoLomnoleite?
H ouokeur oag éxel oxedLaOTEL va AeLToupyel pe vepd mg Bpuaong. QoTtdoo eival anapaimTo va kdveTe ) dladikacia
QUTOKOBAPLOHOU TOU BAAGHOU ATHOMOMAONG, YLa VA aNOTPEWETE TN OUCCWHPEUOT GAATWV. AV TO vepd 00G TIEPLEXEL TIOAG
GAata (kAT mou unopelTe va PdbeTe and mv appédla urmpeaia Tou dipou 1) My etatpeia udatwv), efvat duvatd va
avaptyvUeTe vepd G BUonG He aMLoVLOEVO Vepd Tou epnopiou oTLG e&G avaloyieg:

- 50% vepd MG BpUonG, - 50% amLoviopévo vepo.

T vepd va anmoPpelyete?
H BepudmTa mpokaAel T OUYKEVTPWON TWV OTOLXEWV TIOU MEPLEXOVTAL OTO Vepd Katd v eEdTuton. Ta napakdtw vepd
TIEPLEXOUV 0PYQVIKA amGBANTA 1) ETOAKE oToLxE(a Ta omo{a UMopolv va TPOKAAEG0UV anoppleLs, GKOUPOUG ASKEDEG 1
TPOWEN POOPA TG CUCKEUNG 0QG;: ATLOVLOUEVO Ve ToU eUnoplou OKETO, vepd aTEYVWTNE{OU POUXWV, APWHATLOMEVO
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vepd, vepod Tou ExeL UMOOTEL AmookApuvan, vepd Yuyelou, vepd UatapLav, vepd KAYATLOTKOU, anmoaTaypévo vepd,

vepd ™G BPoxnG. Emopévwg, 0ag ouvioToUpe va Un XenOLMOMOLE(TE Ta apandvw vepd.

Xpiion

S1OépWHX PE XTUO

1. Fépopa Tou doxeiou

- By@Ate 10 0(dep06 0ag ané my mpida mpLv va ro yepioete.
- Bakte T Blakomm arpol oo DRY K- fig. 1.

- MAoTe T0 GLBEO HE TO Eva XEPL KOL YEETE TO Awo He TV MAGKa TIPOG Ta KATw - fig. 3.

- a va avo(EeTe  B0pa Tou Soxelou, TATATE TO Kouurt - fig.

- lepioTe 10 30xel0 - fig. 3 éwg MV Evdelsn «MAX». H évdeltn MAX avTLoToLel oe
Xwpntwémta 350 cc.

- Khelote méAL ™ B0pa Tou Boxelou, HEXPL VOl KOUOTEL TO XapaKTELOTIKO KA - fig. 4.

- Topa A€oV UmopeiTe va BAAeTe TO 0ldepd 0ag 0TO PeUa.

2. EmA£ETe To poypappa o13epwpaTtog rou BEAETE

- To nAekTpwKG 00g 0idepo dlabETeL ™ Aettoupyia Autosteam Control ou mapéyel 8
TIPOYPAUMATA OLOEPWUATOG:

» Av@hoya pe Tov TUo Tou UPAOUATOG MPOG OLOEPWA, TO 0ldep0 MPoadLopilet
QUTOATWG KaL e akpiBeta Ta emineda Beppokpaciag KaL MapoxnG aTuol mou elvat
KATAGAANAQ YLa TO Upacpa, TPOTPEPOVTAG ETOL £YYUNON WG P0G TO BEATLOTO
anotéAeopa.

* [0 va EMAEETE T0 KATBMNAO TIPOYPOHA OLBEPMUATOG, TETTE TOV BEPUOCTAT) TToU
BplokeTaL katw and m Aagn - fig. 5.

- MepLoTpogn MPog Ta apLoTePd O : anokTdTe MPAGRAON 0TA MPOYPAUUATA TTOU anaLTodv
XaunAd entneda Beppokpaciag kal tapoxyig atuoU.

- MepLoTpogn Tipog Ta SeELd € : anokTarte MPAoBacn oTa MPOYPAUUATA TTOU anaLTodv
uymAd enineda Beppokpactiag KaL mapoxng atuol.

- To emAeypEVo MpOYPApHA ENPAVIZETAL QUTOHATA OTOV TVAKA TIPOYPAUMATWY OTO
HMPOCTLVO THFA TOU GBENOU - fig. 6.

- BdAte 10 Blakonm atpol om Béan us aTuo % -fig. 1.2.

-'Otav 10 0{depd 0ag PAATEL ™V anaLTolpevn BepuokPacia, 1 pwTeLv| EVOELEN Tou

Beppootam oprivet - fig. 7. Mnopeite va apx(oeTe To OL3EpWHA.

3. 'Yypavom Twv pouxwv (oTpél)
-'Otav owdepwveTe, Natdte SLadoxKd MOAEG POpEG TO MANKTPO Spray yia va uypdveTe
0 pouyo - fig. 8 kaw va egapavioeTe Tig eniploveg {Apeg.

4. Napaywyn mepwao‘rt:pou arpod (EEtpa Atuég)
- TaTATE 0€ TOKTA XPOVIKG BLIOTAUATA TO TAMKTPO £ETPA OTHOU - fig. 9.
- AgrveTe va miepvolv pepud deutepoAenta and To £va ndmua oTo GAAo.

5. Kabeto o1dépwpa

- IBaviké yia my eEapdvion Twv {apwv ané kouoToUuLa, 0aKAKLA, POUCTEG, KOUPTIVES,
KATL

- Kpepdte T0 poUxo o€ La KoeUAoTpa KoL TEVTVETE TO UPaoua e To éva xépL. Emeldn o
um(’x: elvat oAU KauToG, PNV OLOEPWVETE TIOTE €va POUXO POPEHEVO OE AvBPWITO, GAAG
TGVTa OE KEUAoTpa.

- TonoBeToTe Tov BepooTdm oM eaon MAX - fig. 10.

-Mamote 0 l'[)\T]KTpO cETpa atpod (%) pe méoelg - fig. 9 kat akoAouBeiTe kivnon amd Ta
Tidvw Tipog Ta KaTw - fig. 11

- Kpatdre 1o oldepo pepkd £KATOOTA a6 T0 poUxo yLa va unv kayeTe Tig euaiotnteg
{veg.

6. Z0ompa Anti-Calc Plus

- To aTpo0{Bepo 0ag BLABETEL EVOWHATWUEVO OUOTHA KATA TwV OAATAV - fig.12.

- To oUoTHA QUTO EMLTPENEL:

H oupBouln pag:

o Ypaopara kat
Beppokpacia
OLBEPWHATOG:

e Av petapeite oe
TipOYpaupa ou va
anattel xapnAotepn
Beppokpaoia,
TMEPLUEVETE Va
Eavavayer n pwIeLVn
£vdelgn Tou
BeppooTdrn mpLv
Eavapyioete va
OLOEPWVETE.

© AV XaUNAWOETE TO
Beppootdrn,
TEPLUEVETE VA
Eavavayet n pwTeLVH
£vdeln npwv
Eavapyioete 10
odépwpa. Otav
OL3EPWVETE poUxXo
anod avapkTeg iveg:
pubpiZete ™
Beppokpacia
OLBEPWHATOG TNV
o guaicOntn iva.

© KaAUTEPN MOLOTNTA OLOEPWHATOG;: OTABEPY| TIAPOXT ATHOU KaB' OAN TN SLAPKELA TOU OLOEPWUATOG.

 IOPATA0N ™G {wNAG ™G OUCKEUNG 0aG YLa TOAAG Xpdvia.
7. Aertoupyia katd Tou otagiparog

- To Autosteam Control, SnAadn n Aettoupyia autépamg eMAOYAG ™G TAPOXNG ATUoU avaAoya Le TO EMAEYHEVO
Upaopa, EMLTPENEL TN elwaon ™G MApOXG aToU Oe XaUNAY) BeppoKpacta KaL Ty anoguyr| SLappong oTayovwy vepol

ané To o{depo oTo Upacpa.
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8. Aopalera Autopamng Arakormg (avaloya pe To HOVTEO) Znpeiwon: Otav

- Ma mv aopdAeLd 0ag, T0 NAEKTPOVIKG GUOTNA SLAKOTTEL TV TPOPOS00{a PEJUATOG KaL AeLtoupyein

1 GWTEL EVBELEN TG ouTOpamg SLakormg Asttoupyiag avaBooprivel - fig. 13 étav: ac@alela autépaTg
 To 0{depo Mapapvel yia MepLoooTEPO ano 8 Aentd akivnTo ndvw oTm Baor Tou. AetToupyiag, eivat
 To 0idepo napapével yia nepLoadTepo ané 30 deutepoAenta oe eninedn QuUGLOAOYLKS Va

Ty mhaiivn 6€on. . . . s . napapévet opnoTi n
- I'a va 1o EavaBAeTe og AeLToupyia, KVAOTE TO amAwG ALydkt £wg OTou N QuTEWVH QuTELVH EVBELEN

£vdeln oTapamoeL va avaBoofBiveL.
9. MAdka Autoclean Catalys®
- To 0idepd oag BLaBETeL auTto-kabaplldpevn Mdka - fig. 14 nou Aettoupyel peow katdAuong.
- H anokAeLoTik| g emkaAugn emTpénel m ouvexy) eEGAeLn Twv akabapoLwv mou dnuLoupyolvTaL KATd TV KAVOVLKY
Xprion. Zag ouvioToUe va TonoBeTelTe MAvTa To 6idepd oag Mdvw oTm BAor Tou yia dlatipnon MG auto-KkabapLlopevns

EMKAAUYNG. , , ,
Z10€pwpa Xwpig atuo

BOeppootdrn.

- EmAEETe T0 MpOYPaUpa OLOEPWUATOC TTOU BEAETE.
- Ba\te o Slakénm atuol oto DRY ¥ -fig. 1.1.
- Mnopeite va apyioeTe va oldep@veTe 6Tav OBNOEL 1 PWTELV EVOELEN.

ZUvVTpnoNn Tou oLOEPOU

MPOZOXH! ByaZete 10 0idepo amnod mv mpida KaL apiVETE TO VA KPUWVEL TIPLV TO KaBapioeTe.

KaBapiopog g avtiaAkaAkng BaABidag (pa ¢opa To piva) -

- By@Ate 10 0{depd oag and Tﬂu\l}‘:ﬁﬂﬂ KaL (&%ﬂdme 0 gc;xsio. o o gPOU,?XI‘I! [¢] ,

- Ma va apapéoete mv aviiahkahun BaABida, TonoBemoTe Tov BeppooTtdmm o Béon Lxkoltng atpov |
MAX - fig. 10, kat yupioTe To koupmi atpos o 88on STEAM % - fig. 1.2. Tdpa pmopeite 'Pf'fb‘,'“ ToloBeTn el
va apapéoeTe ™ BarBida ané To oidepo - fig. 15. ‘175] paad :‘nT Hov (etk.

BLAPKELK TOV

KBxpLopoL KoL 0

BeppooTarng Ipéle

vo TolofeTnOetl oTn

B£0on MAX (gik. 10)

Mnv ayyilete mote TV akpn ¢ BaAfLdag

- ?<pﬁ%s v avTiaAkaAwr BaAB{da va pouALdoel yia 4 mpeg péoa oe éva mompL e Aeukd &(BL 1 UKo Xupo Aepoviol -
ig. 16.

- Zem\UveTe MV avTloAkaAwn BaABda om Bpuon.
- ZavatonofeToTe MV AVTLAAKaAWKT BaABIda oy BEon mG.

To 610ep0 OV AELTOUPYEL XWPLG TNV AVTLAAKAALKY BaABida —

1. ExtéAeon dLadikaoiag autokabapLopou

l'a va napareivete m didpkera Zwng Tou 6idepou oag, exteléote wa dradikaocia H oupBouln pag: o

auTokaBapLopoU pia popd To priva. X autokadapLopos

- BaAte To dtakémTn atpoul oo DRY X - flg. 1. ETULTPETEL TV

- Torio@emoTe 10 6{dePO 0N BAON Tou, 0pod TPWTA EXETE YERLOEL TO SOXELD, KaL YUPOTE TOV KaBUOTEPNON TG
gepuootam om 8N MAX -fig, 10, ) - . . cugopesang ahéruy

-'Otav opnoeL n pwTeLv £vBeLEn, BYAATe To 0idepo ané my Tpila kat pépTe To Ndvw arnd 1o ot0 uigespé u?xq

VEPOXUT.
- ApapeoTe TV avTLaAKoAkr BaABda. , .
- ToloBeTAaTE To dLakdlTn &R0l 0T B0 arTpOD (LK. 1,2) Npooox!

_ : P B 3 . 2 Pk P 2 A + To KoupTti aTpoy mpEmeL
Avakive{oTe Alyo To 0{depo 0pLEOVTLa v amd T vepoxU, £wG OToU €va PEPOG ToU VePOU " "
%18 TG, aKkaBapoleq) TPEEEL AM6 TV MAGKa. onwodinote va %fmm
- 270 TENOG TG Bladikaoiag, EavatonofemaTe oTn 85on TG TV avTiaAKaAkr BaAida. om 6éon atpoy
- ZQvaBAATE TO O1dEP0 TNV MIZa YLa 2 ASTTTA AV 0T BACT TOU V1A VA OTEYVGoEL ) MhGka, (€L 1:2) yava
- BydAte 10 0{depo and mv mpida kot LOMG KpuoeL Alyo 1 TAGKA, OKOUTLOTE TV e Eva UMOPECETE VA APALPETETE
HOAGKO Tiavi. 1} va enavaronofeTioeTe
TO OTEAEXOG KATA TWV
2. KaBapLopog mg mAakag ahdTwv.
To 0{depd oag SLabETeL auTo-KaBapL{GpEVN TAGKA TOU AeLTOUPYEL LETw KaTAAUONG,
H amokAeLoTikn evepyn emkaAuym mg TAAGKaG emLTPEMEL T ouvexn eEaAeLdn Tav Mpoooyxi!
AKOBaPOLAV TIOU EVOEXETOL VAl BNLoUpYNBOdV G KaBnpepLvi BACN UTIO KAVOVIKEG OUVBIKEG 1 XPron Astavikod
opouyyapLou ¢pOsipeL TV

XPnong.
To 0LOEPWHA OE ) KATAAANAO TPOYPAUUA EVBEXETAL WOTOCO va aprigeL fxvn mou Ba

p A . A A p J auto-kadapL{opevn
L00TOUV KABOPLOWG LeE TO XEPL. 2€ TETOLA EPLMTWOT, 0AG OUVLOTOUHE VOl OKOUTIOETE MV erukahugn M TAGKAg
3K e éva LaAaKO BPeYUEVO TavAKL, eva eival akdua xALaph, TPOKELUEVOU va pnv 100 CVBEpou 6T

TIPOKANBEL L oV eMKAAUYM. (e 17)
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- By@Ate 10 0{depo and mv mpila yLa va kpuwoeL KaAd n mAdka.
- AdeLGoTe To Soyelo Kat BAATE To BLakérm) atpod oto DRY XK - fig. 1.1. Mrope va peiver Aiyo vep péoa oTo doxelo.
- TUNETe TO KAAWBLO YUPW aMd TO MLOW TUNUA TOU Gidepou.

- AnoBnkeUoTe T0 Gidepo TOMOBETWVTAG TO TIAVW 0T BAOT) TOU.

MepBaiiov

= AG OUPBAAAOULE Kl EHEIG OTNV TTPOCTAOWA TOU TIEPLBAAAOVTOG !
® H ouokeur oag mepLExel TOMAG aglomoloIHa i aVAKUKAWOLHO UAIKA.

2 lNa v napddoon TnG NAMAG 00G CUCKEUNG NAPAKAAOUHE VA ENKOWVWVACETE PE £Va KEVTPO SIAAOYNG

ArmoOnkeuon Tou oLOEPOU GaG

A pe Tnv etaipeia AvakikAwon A.E - 210 5319780, n onoia Ba avaAdBel Tnv enegepyaaia Tng.

Mp6pAnua pe to oidepb cag ?

MpopAijpara MiBavég artieg Nioerg
o ' . ()l(fuq;\]{;onomm TIOAG OUVA To Slakérm ‘EETpa . I'I%p;uévlem LIEOKG BEUTEPONETTTO HETA a6

© 10 VEQO TREXEL Ao TG * AnoBnkeloate To 0idep6 oag opLévTLIa XwpiG va To Kade xpnon. P .

OMEG TG TAGKAG. ABEBOETE KL Ywpic v BAAETE To SLaKGTT) OTo -A)gpagm 0TO KEPAAALO «ATOBKEUOT) TOU
DRY. oidepol oag.
. . . © Mnv pooBETeTe Kavéva mpoiov

° Exgﬁlﬁlﬁ qu)\pg,( a . Xpnot,uonow:m YNHKA pol6vTa u@d‘rwo'qq. apaAdTwong oTo vspo Tou Boxs[ou.

KOUASKLGZEL T0 pOUYGL * XpnowloroLe(te £va and Ta Un CUMOTAUEV vePd. * Avatp€€Te 0TO TRAa «TLvepd va
POUX- QAMOPENYETE.
* EMAEETE KatdAAnAo mpdypappa.

o H m\dka eivat Bpwpum 1y | o Zi3epdoate Oe un KaTAMNAO TSYPapa (ToAD Avatpé€te 010 KepdAaLo «KaBaplopég me
£xeL népeL okoUpo ugnAv) Beppokpaoia). TAGKAG».

XPwHa kauKwduveleLva | e Ta polxa oag dev Exouv EBYONGEl KaAG T © Na YexdleTe ndvra To mpoiév
AextdoeL Ta pouxa. Xpnowlorote(te mpolév koAap(opaTog. KOMap{opaTog omy avanodn meupd Tou
UPAOHATOG TTOU OLOEPWVETE.
o epiote T0.
« To pelepRoudp eival 6deto. * KaBaploTe mv avTlahkahkr BaABida.

* To o{dept oog mapdyet « H avtioAkoAu BaABSa efvat BEWLKN. * KaBaploTe mv avilahkahwr) BaAB{da kaL
eAdxLoTo 1 KaBGAou « To 0{depd oag £xel ouoowpeloeL GAaTa. KAvTe pLa dladxacta autokaBapLopol.
QaTuo. « To 0idepd 0ag Xpnowlorow|Bnke TOA wpa Xwplg * Kdvete pua dladikaoia autokabaptopou.

aTué. o Mepyiévete orou 1) MAAGKa TAcEL o
0woT Beppokpacia.
. P, . . .|  TonoBeteite MGvta To 0i3eP6 00G AV
* Bdate 10 0idepd oag 0pIOVTLa AV OE UETAMK o Béon Tou

« Hmdkaiva . sm‘;mfdﬂ TOMOBEONK; A LOepRoNTE Ty 08 + ATIOgE(YETE Va OIBEPHVETE TV 0F
XOpaypevn Tl XAQoHEWN. | Koeopiou:rs ™ MAGKa Tou O{8epoU pe £va ASLavTKG $epHOUdp.

A Z p * AVOTPEETE 0TO Kepahalo «KaBaplopdg mg
1) LETAAAKG GPOUYYAPAKL. KA.

* Yndpyet dlappor| vepou © BeBawwBeite 6TL 1 BUpa Tou doxelou Exel
ané m 6Upa Tou o Nev éxete KeloeL kahd ™ BUpa Tou doxe{ou. KAe{0eL 000Td (EwG 6TOU aKOUOTEL TO
Soyelou. XAPOKTNPLOTIKO KAK).

* HTo oidepo Wekdlel " . . . © BeBawbe{Te 6TL 0 BLAKOTMG aTUOU
atué umq T0 YépLopa ° Bosgafg?(% ?ﬁgKﬂT 00 ev BpioketaL om BplokeTaL o Béon
Tou Boyelou. DRY¥.. (fig1.1)

+O yexooués kaufin
Egggg ;E“&Eg € ma » To doxelo vepol eivar Gdeto. o lep{oTe T0 Soxelo vepol.
aTuég) Sev Aettoupyolv.

* YndpxeL dlappon vepol . . . .
and myv unpootviy ° gon:ggr&xms ™ otdén MAX katd My iifpwon Tou |, AeLdoTe To Mapanavw vepd arod To doxelo.
TAUPA ToU GIdEPOU. .

INa onolodnnote GAAo POBANUA, EMKOLVWVNOTE HE EE0UCLOSOTNHEVO
KEVTPO O£PPLG YLa va eAEYEOUV TO 0idepo oag.
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