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For your safety

« Read the instructions carefully before using your appliance for the first time and retain for future reference.

 This appliance complies with the technical rules and standards for safety currently in force (Electromagnetic
Compatibility, Low Voltage, environment).

« This appliance is not intended for use by persons (including children) with reduced physical, sensory or mental
capabilities, or lack of experience and knowledge, unless they have been given supervision or instruction
concerning use of the appliance by a person responsible for their safety.

« Children should be supervised to ensure that they do not play with the appliance.

« Warning! The voltage of your electrical installation must correspond to that of the iron (220V-240V).
Connecting to the wrong voltage may cause irreversible damage to the iron and will invalidate the guarantee.

« This iron must always be plugged into an earthed socket. If using a mains extension lead, ensure that it is
correctly rated (16A), with an earth.

o If the electrical cord becomes damaged, it must be immediately replaced by an Approved Service Centre to
avoid any danger.

« The appliance should not be used if it has fallen, if it has obvious damage, if it leaks or does not operate
correctly. Never dismantle your appliance: have it inspected by an Approved Service Centre, so as to avoid any
danger.

« Never immerse your iron in water!

« Do not unplug your appliance by pulling on the cord. Always unplug your appliance: before filling or rinsing
the water tank, before cleaning it, after each use.

« Never leave the appliance unattended when it is connected to a power source; if it has not cooled down for
approximately 1 hour.

« Your appliance gives off steam, which may cause burns, especially when you are ironing on a corner or edge
of the ironing board. Never direct the steam towards people or animals.

« Your iron should be used and placed on a stable surface. When you put your iron onto its iron rest, make sure
that the surface on which you put it is stable.

 This product has been designed for domestic use only. Any commercial use, inappropriate use or failure to
comply with the instructions, the manufacturer accepts no responsibility and the guarantee will not apply.

Environment protection first!

@ Your appliance contains valuable materials which can be recovered or recycled.
2 Leave it at alocal civic waste collection point.

Description —
1. Spray nozzle 9.  Easycord system
2. Anti-scale valve release button 10. Thermostat indicator light
3. Anti-scale valve 11.  Extra Stable heel
4. Steam control 12.  Power zone P trigger
5. Water tank filler flap 13. Thermostat control
6.  Spray Button 14.  Autoclean Catalys® Soleplate (depending on
7. Auto-Stop safety light (depending on model) model)
8.  Electric power cord

Before first use
Please read these  Before using your iron with the steam function for the first time, we recommend
instructions carefully. that you operate it in a horizontal position for a few moments, away from your
Remove any labels from linen. Operate the Power zone @ trigger several times under the same conditions.
the soleplate before « There may be a release of smoke, a harmless odour and a light spray of

heating up the iron. particles when you use your appliance for the first time. This has no effect on

the use of the iron and will disappear quickly.

Preparation
What water to use?

« Your appliance has been designed to operate using untreated tap water.
However, it is necessary to operate the Self-Clean function regularly in order to
eliminate hard water deposits from the steam chamber.
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« Never use water containing additives (starch, scents, softeners, etc.), If your water is very hard, it is
or water produced by condensation (e.g. water from tumble-driers, possible to mix tap water with store-
refrigerators, air conditioners, rain water). The types of water contain bought distilled or demineralised
organic waste or mineral elements that can cause spitting, brown Water in the following proportions :

taini it f th li . - 50% tap water,
staining, or premiure wear of fhe appliance - 50% distilled or demineralised water.

Filling the water tank

Fill the tank up to the » Unplug your iron before filling it.

“MAX”. « Set the steam control to 3% — fig.1.

Nevgr fi|‘| th? appliance by o Take the iron in one hand and tilt it slightly, with the point uppermost.
holding it directly under « Open the water tank lid - fig.2.

the tap. « Fill the tank up to the “MAX” line - fig.3.

Eczgoiuﬁs?::?iﬁhﬁl:'xzter o Close the flap of the water tank.

tank.

Use

Adjust the temperature and the steam
 Set the thermostat control — fig.4, referring to the table below.
o The thermostat light comes on. It will go out when the soleplate is hot enough - fig.5.

POSITION OF

FABRIC THERMOSTAT CURSOR STEAM SETTING POSITION
LINEN MAX [}
COTTON Yy & @
WwooL o0 di,
SILK / SYNTHETIC (Polyester, ° P4
Acetate, Acrylic, Nylon)
RECOMMENDATIONS = STEAM ZONE

o Select @@ setting and save 20 % energy compare with the maximum position.  In order to avoid water
« Your iron heats up quickly: so begin by ironing fabrics that are ironed at low  dripping from the iron onto

temperatures first, then go on to those requiring a higher temperature, the linen:
« If you turn down the thermostat, wait until the thermostat light comes back on - Turn off the steam when
before beginning to iron again, ironing silk or synthetic

« When ironing fabrics with mixed fibres, set the ironing temperature for the most fabrics. .
delicate fibre. For delicate fabrics we recommend testing the fabric first on an ~ Se'tt]t Q;the mllnlmum
inconspicious place eg (inside the hem). position for wool.

Spray Function (spray)
Make sure that there is » Whether steam or dry ironing, you are able to use the spray button to dampen
water in the tank before  |aundry to remove stubborn creases - fig.6.

using this button.

Obtain more steam

o Turn the thermostat to “MAX” or “@ ® ®”,
« Operate the Power zone i trigger from time to time — fig.7.
« To avoid drips, leave an interval of a few seconds between operations.

Vertical steam ironin

Hold the iron a few  Hang the garment on a hanger and hold the fabric slightly taut with one hand. The
centimetres from the fabric  steam is very hot, so you should always do this with the garment on a hanger — never
to avoid burning delicate iron clothes which someone is wearing.

fabrics. o Set the thermostat control to “MAX” — fig.8.

Every five pulses return the

iron to a horizontal position « Operate the Power zone @ trigger by pulsing — fig.7 moving the iron from top

to bottom - fig.9.
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Dry ironing
 Set the temperature for the fabric to be ironed.

« Set the steamn control to % — fig.1.

« You may start ironing when the thermostat light goes out.

Extra Functions
Autoclean Cutulys® Soleplate (depending on model)

 Your iron is equipped with a self-cleaning so\eplate which works by catalysis.
o Its exclusive coating helps continuously eliminate all the impurities generated by normal use.
o It is recommended that you always stand your iron on his heel to preserve its self-cleaning coating.

Integral anti-scale system

Your iron is equipped with an integral anti-scale system. This system will help to provide:
« a better ironing quality with a constant flow of steam,
« lasting performance from your appliance.

Auto-Stop safety feature (dependingonmodel) —
The auto-stop light will he electronic system cuts off the electric power and the Auto-Stop warning light
be lit during normal use! flashes if the iron is left vertically on its heel for more than 8 minutes, or in a
horizontal position for more than 30 seconds — fig.10.
« To restart the iron, just move it gently until the warning light stops flashing.

Anti- dl‘lp function (depending on model)

« When the iron is no longer hot enough to produce steam, the water feed will stop automatically to avoid
dripping.

Maintenance and cleaning
Cleaning the anti-scale valve (once a month)

« Unplug your iron and empty the water tank. Be careful!

« Adjust the steam setting to “Eco”. - Never touch the end of

« To remove the anti-scale valve, open the water tank lid and press the release ~ the valve - fig.13.
button - fig.11 and then pull the valve upwards — fig.12. - The iron will not

« Soak the valve in a cup of white spirit vinegar or plain lemon juice for 4 hours ~ function without the
—fig.14. anti-scale valve.

« Rinse the valve under running water.
« Replace the anti-scale valve; press until it clicks in to place — fig.15.

Self-cleaning

The self-cleaning o Fill the tank of your iron with untreated tap water. Stand the iron on it’s heel
function helps to slow with the thermostat set to “Max” and heat it up.

leWﬂ scaling in your « When the thermostat light goes out, unplug the iron and hold it in a horizontal
iron. position, over a sink. Remove the anti-scale valve — fig.11-12 (see previous

In order to extend the
life of your iron, use the
Self-Cleaning function
once a month.

chapter).

« Shake the iron gently, over the sink, until some of the water in the water tank
(with the impurities) has flowed out through the soleplate — fig.16.

« At the end of the operation, replace the anti-scale valve; press it in until it clicks
- fig.15.

 Plug the iron back in and leave it resting on its heel for two minutes to dry the
soleplate.

o Clean the soleplate with a damp, non-metallic cloth while it is still warm.

Cleaning the soleplate

Your steam iron is fitted with a self-cleaning soleplate (depending on Attention!

model): The use of a scouring pad will
« The exclusive active coating helps continuously eliminate all the impurities cause dar_nage to your soleplate’s
generated by the normal day-to-day use of the iron. self-cleaning (depending on

« However, if you iron using an unsuitable programme, some traces may be Medel) coating - fig.17.

left which require manual cleaning. In this case, it is recommended that
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you use a soft damp cloth on the warm soleplate, in order not to damage

the surface.

Your steam iron is fitted with an Ultraglide soleplate (depending on

model):

Never use aggressive or
abrasive products.

« Clean the soleplate with a damp, non-metallic cloth while it is still warm.

« Unplug the iron and wait for the soleplate to cool down — fig.18.

Storing your iron

« Empty the water tank and set the steam control to ¥§. A little water may remain in the tank.
« Wind the cord around the heel at the back of the iron. Store the iron on its heel — fig.19.

If there is a problem

PROBLEM

POSSIBLE CAUSES

SOLUTIONS

Water drips from the
holes in the soleplate.

The chosen temperature is too low and
does not allow for the formation of steam.

Position the thermostat in the steam
range (from ee to MAX).

You are using steam while the iron is not
hot enough.

Wait until the thermostat light goes out.

You are using the Power zone €p trigger
too often.

Wait a few seconds between each use of
the Power zone button.

There is too much steam.

Reduce the steam.

You have stored the iron horizontally, without
emptying it and without setting it to $¢g.

See the section "Storing your iron".

The anti-scale valve is not fully inserted.

Replace the anti-scale valve: press down
until it clicks into place.

Brown streaks come
through the holes in
the soleplate and
stain the linen.

You are using chemical descaling agents.

Do not add any descaling agents to the
water in the water tank.

You are not using the right type of water.

Perform a self-cleaning operation and
consult the section "What water to use?"

Fabric fibres have accumulated in the holes
of the soleplate and are burning.

Perform the self-cleaning operation and
clean the soleplate with a damp sponge.
Vacuum the holes of the soleplate from
time to time.

The soleplate is dirty
or brown and can
stain the linen.

You are ironing with an inappropriate
setting (temperature too high).

Clean the soleplate as indicated above.
Select the appropriate setting.

Your linen has not been rinsed sufficiently
or you are using starch.

Clean the soleplate as indicated above.
Always spray starch onto the reverse side
of the fabric to be ironed.

There is little or no
steam.

The water tank is empty.

Fill the water tank.

The anti-scale valve is dirty.

Clean the anti-scale valve.

Your iron has a build-up of scale.

Clean the anti-scale valve and carry out a
selfclean.

Your iron has been used dry for too long.

Carry out a self-clean.

The soleplate is

scratched or damaged.

You have placed your iron flat on a
metallic rest-plate or ironed over a zip.
You have cleaned your soleplate with an
abrasive or metal pad.

Always set your iron on its heel. Try to
avoid ironing over zips. Refer to the
chapter “Clean the soleplate”.

Your soleplate is
releasing particles.

Scale is building up on the soleplate.

Carry out a self-clean operation.

Water is running out
of the water tank flap.

You have not closed the water tank flap
properly.

Check that the water tank flap is locked
properly.

Steam or water leak
from the iron as you
finish filling the tank.

The steam control is not set to the 3%
position.

Check that the steam control is set to
the §§ position.

The spray does not
spray.

There is not enough water in the water
tank.

Fill up the water tank.

If you have any problem or queries, please contact our Helpline:
0845 602 1454 - UK / (01) 677 4003 - ROI or consult our website - www.tefal.co.uk
5
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Pour votre sécurité

e Lisez attentivement le mode d’emploi avant la premiére utilisation de votre appareil puis conservez le
précieusement : une utilisation non conforme au mode d’emploi dégagerait la marque de toute responsabilité.

« Pour votre sécurité, cet appareil est conforme aux normes et réglementations applicables (Directives Basse
Tension, Compatibilité Electromagnétique, Environnement ...).

« Cet appareil n’est pas prévu pour étre utilisé par des personnes (y compris les enfants) dont les capacités
physiques, sensorielles ou mentales sont réduites, ou des personnes dénuées d’expérience ou de
connaissance, sauf si elles ont pu bénéficier, par I'intermédiaire d’une personne responsable de leur sécurité,
d’une surveillance ou d’instructions préalables concernant I'utilisation de I'appareil.

« Il convient de surveiller les enfants pour s’assurer qu’ils ne jouent pas avec I’appareil.

« Attention ! la tension de votre installation électrique doit correspondre a celle du fer (220-240V). Toute erreur
de branchement peut causer un dommage irréversible au fer et annule la garantie.

 Ce fer doit étre obligatoirement branché sur une prise de courant avec terre. Si vous utilisez une rallonge,
vérifiez qu’elle est de type bipolaire (16A) avec conducteur de terre.

« Sile cable d’alimentation est endommaggé, il doit étre immédiatement remplacé par un Centre Service Agréé,
afin d’éviter un danger.

« L’appareil ne doit pas étre utilisé s’il a chuté, s’il présente des dommages apparents, s’il fuit ou présente des
anomalies de fonctionnement. Ne démontez jamais votre appareil : faites-le examiner dans un Centre Service
Agréé, afin d’éviter un danger.

« Ne plongez jamais le fer dans I'eau !

« Ne débranchez pas I'appareil en tirant sur le cordon. Débranchez toujours votre appareil : avant de le remplir
ou de rincer le réservoir, avant de le nettoyer, aprés chaque utilisation.

« Ne laissez jamais |'appareil sans surveillance lorsqu'il est raccordé a I'alimentation électrique ; tant qu'il n’a
pas refroidi environ 1 heure.

o La semelle du fer peut étre trés chaude : ne la touchez jamais et laissez toujours refroidir votre fer avant de le
ranger. Votre appareil émet de la vapeur qui peut occasionner des brllures, spécialement lorsque vous
repassez sur un angle de votre table a repasser. Ne dirigez jamais la vapeur sur des personnes ou des
animaux.

« Votre fer doit étre utilisé et posé sur une surface stable. Lorsque vous posez votre fer sur son repose-fer,
assurez-vous que la surface sur laquelle vous le posez est stable.

o Ce produit a été congu pour un usage domestique uniquement. Pour tout usage inapproprié ou contraire aux
instructions, la marque décline toute responsabilité et la garantie n’est plus valable.

Participons a la protection de I’environnement !

@ Votre appareil contient de nombreux matériaux valorisables ou recyclables.
2 Confiez celui-ci dans un point de collecte ou a défaut dans un centre service agréé pour que

son traitement soit effectué. —
Description
1. Spray 8.  Cordon d’alimentation
2. Bouton d’extraction de la tige anti-calcaire 9.  Systéme Easycord
3. Tige anti-calcaire 10. Voyant du thermostat
4. Commande vapeur 11.  Talon Extra Stable
5. Trappe de remplissage du réservoir 12.  Gachette Power zone €p
6. Touche Spray 13.  Commande du thermostat
7. Voyant sécurité Auto-Stop (selon modele) 14.  Semelle Autoclean Catalys® (selon modéle)

Avant la premiére utilisation

Lisez attentivement le e Avant la premiére utilisation de votre fer en position vapeur, nous vous
mode d’emploi. recommandons de le faire fonctionner quelques instants en position
Retirez les éventuelles horizontale et en dehors de votre linge, Dans les mémes conditions, actionnez
étiquettes de semelle plusieurs fois la gachette Power zone %% .

avant de faire chauffer le « Durant les premiéres utilisations, il peut se produire un dégagement de fumée,
fer. une odeur sans nocivité et un léger rejet de particules. Ce phénomene, sans
conséquence sur I'utilisation, disparaitra rapidement.



Préparation
Quelle eau utiliser ?

« Votre appareil a été concu pour fonctionner avec I'eau du robinet. Il est Si votre eau est tres
cependant nécessaire de procéder réguliérement a I'auto-nettoyage de la calcaire, mélangez 50%
chambre de vaporisation, afin d’éliminer le calcaire libre. d’eau du robinet et 50%

« N'utilisez jamais d’eau contenant des additifs (amidon, parfum, substances d’eau déminéralisée du @
aromatiques, adoucissant, etc.), ni de I'eau de condensation (par exemple I'equ  €Ommerce.
des séchoirs a linge, I'eau des réfrigérateurs, I'eau des climatiseurs, I'eau de pluie). Elles contiennent des déchets
organiques ou des éléments minéraux qui se concentrent sous |'effet de la chaleur et provoquent des
crachements, des coulures brunes ou un vieillissement prématuré de votre appareil.

Remplissez le réservoir
Ne dépassez pas le repére  » Débranchez votre fer avant de le remplir.

MAX du réservoir. o Placez la commande vapeur sur - fig.1.

Ne remplissez pas votre fer o Prenez le fer d’une main et inclinez-le Iégérement, pointe de la semelle vers le
directement sous le robinet.  hqut.

Ne pas retirer la tige anti- 4 Quyre la trappe du réservoir — fig.2.
:gslz‘:\":)eirp"ur remplir le  Remplissez le réservoir jusqu’au repére “MAX” - fig.3.

 Refermez la trappe du réservoir.

Utilisation
Réglez la température et la vapeur

« Réglez la commande du thermostat — fig.4, en vous reportant au tableau ci-dessous.
 Le voyant s’allume. I s’éteindra quand la semelle sera suffisamment chaude - fig.5.

POSITION DU CURSEUR £
TISSUS DU THERMOSTAT POSITION REGLAGE VAPEUR

LIN MAX ]

COTON Yy G e

LAINE P ) &y

SOIE / SYNTHETIQUE (Polyester, ° Y

Acétate, Acrylique, Polyamide)
NOS CONSEILS = ZONE VAPEUR
« Repassez en position € vous garantit 20 % d’économie d'énergie par rapport  Afin de ne pas risquer de

a la position maximum. goutter sur le linge :

« Votre fer chauffe vite : commencez d'abord par les tissus qui se repassent a basse - Coupez la vapeur pour
température, puis terminez par ceux qui demandent une température plus élevée. repasser de la soie ou des
« Sivous baissez le thermostat, attendez que le voyant se rallume avant de repasser Synthétiques. .
a nouveau. - Reglez-lq au niveau mini
« Si vous repassez un tissu fait de fibres mélangées : réglez la température de POU" la laine.
repassage sur la fibre la plus fragile.

Humidifiez le linge (spray)
Vérifiezs’il y ade 'eau  » Quand vous repassez a la vapeur ou & sec, appuyez plusieurs fois de suite sur le
dans le réservoir avant bouton Spray pour humidifier le linge et enlever les plis résistants — fig.6.
d’utiliser ce bouton.

Obtenez plus de vapeur
 Placez la commande de thermostat sur “MAX” ou “®®e”,
« Appuyez de temps en temps sur la gachette Power zone - fig.7.

« Afin de ne pas gouter sur le linge, respectez un intervalle de quelques secondes entre deux appuis.

Défroissez verticalement

Maintenez le fer a quelques  Suspendez le vétement a un cintre et tendez le tissu d’une main. La vapeur étant trés
centimetres dl_l tissu pour ne pas  chaude, ne défroissez jamais un vétement sur une personne mais toujours sur un cintre.
briler les textiles délicats. o Placez la commande de thermostat sur “MAX” - fig.8.

Toutes les 5 impulsions remettez Appuyez sur la gachette Power zone & parimpulsions - fig.7 et effectuez
le fer en position horizontale. un mouvement de haut en bas - fig.9.



Repassez a sec
* Réglez la température selon le textile repasseé.
 Placez la commande vapeur sur A — fig.1.

« Vous pouvez repasser lorsque le voyant s’éteint.

Fonctions Plus
Semelle Autoclean Catalys® (selon modéle)

« Votre fer est équipé d’une semelle autonettoyante fonctionnant par catalyse.
« Son revétement exclusif permet d'éliminer en continu toutes les impuretés générées par un usage normal.
o Il est recommandé de toujours poser votre fer sur son talon pour préserver son revétement autonettoyant.

Systéme Anti-Calcaire Intégré

Votre fer vapeur est équipé d’un systéme anti-calcaire intégré. Ce systéme permet :
« une meilleure qualité de repassage : débit vapeur constant pendant toute la durée du repassage.
« une performance durable de votre appareil.

Sécurité Auto-Stop (selon modéle)

En usage normal, le o Le systéme électronique coupe |'alimentation et le voyant de I'auto-stop clignote
voyant auto-stop est si le fer reste plus de 8 minutes immobile sur le talon ou plus de 30 secondes
allumé! posé a plat — fig.10.

« Pour remettre le fer en marche, il suffit de I'agiter légérement jusqu’a ce que le
voyant ne clignote plus.

Fonction Anti-goutte (selon modéle)
« Quand la température du fer n’est plus suffisante pour produire de la vapeur, I'alimentation en eau est
automatiquement coupée pour éviter que la semelle ne “goutte”.

Nettoyage et entretien
Nettoyez la tige Anti-Calcaire (une fois par mois)

« Débranchez votre fer et videz le réservoir. Attention !

 Réglez la vapeur en position “Eco”. - Ne jamais toucher

« Pour retirer la tige anti-calcaire, ouvrez la trappe de remplissage du réservoir, I’extrémité de la tige -
pressez sur le bouton d’extraction - fig.11 et tirez la tige vers le haut - fig.12. ig.13.

- Le fer ne fonctionne
pas sans la tige anti-
calcaire.

« Laissez tremper la tige pendant 4 heures dans un verre de vinaigre d’alcool blanc
ou bien du jus de citron nature — fig.14.

« Rincez la tige sous I'eau du robinet.

« Remettez la tige anti-calcaire en place ; enfoncez-la jusqu’au clic - fig.15.

Faites un auto-nettoyage (Self Clean)

L’auto-nettoyage o Laissez chauffer votre fer, réservoir plein, sur son talon (thermostat au maximum).
permet de retarder  Lorsque le voyant s’éteint, débranchez le fer et placez-le au-dessus d’un évier.
I’entartrage de votre fer. Enlevez la tige anti-calcaire — fig.11-12 (voir chapitre précédent).

Pour prolonger la durée o Secouez le fer légérement et horizontalement, au-dessus d’un évier, jusqu’a ce
de vie de votre fer, faites qu’une partie de I'eau (avec les impuretés) se soit écoulées par la semelle —
un auto-nettoyage une fig.16
fois par mois. A la fin de I'opération, replacez la tige anti-calcaire en place ; enfoncez-la
jusqu’au clic - fig.15.
« Rebranchez votre fer 2 minutes sur son talon pour sécher la semelle.
« Lorsque la semelle est encore tiéde, nettoyez-la avec un tampon non métallique

humide.
Nettoyez la semelle
Votre fer vapeur est équipé de la semelle autonettoyante (selon Attention ! L utilisation d’un
modéle) : tampon abrasif endommage le
« Son revétement actif exclusif lui permet d'éliminer en continu toutes revétement autonettoyant (selon
les impuretés qui peuvent étre générées au quotidien dans des modéle) de votre semelle - fig.17.

conditions normales d'utilisation.
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« Un repassage avec un programme inadapté peut néanmoins laisser
des traces nécessitant un nettoyage manuel. Dans ce cas, il est
conseillé d'utilisez un chiffon doux et humide sur la semelle encore
tiéde afin de ne pas endommager le revétement.

Votre fer vapeur est équipé de la semelle Ultragliss (selon modéle) :
« Lorsque la semelle est encore tiéde, nettoyez-la avec un tampon non

métallique humide.

N’utilisez jamais de
produits agressifs ou
abrasifs.

« Débranchez-le et attendez que la semelle refroidisse — fig.18.
« Videz le réservoir et placez la commande vapeur sur 3. Un peu d’eau peut rester dans le réservoir.
« Enroulez le cordon autour de I'arceau arriére du fer. Rangez le fer sur son talon — fig.19.

Un probléme avec votre fer ?

PROBLEME

CAUSES POSSIBLES

SOLUTIONS

L’eau coule par les
trous de la semelle.

La température choisie ne permet pas de
faire de la vapeur.

Placez le thermostat sur la zone colorée
(de oo a MAX).

Vous utilisez la vapeur alors que le fer
n’est pas assez chaud.

Attendez que le voyant s’éteigne.

Vous utilisez la gachette Power zone
4» trop souvent.

Attendez quelques secondes entre
chaque utilisation.

Le débit de vapeur est trop important.

Réduisez le débit.

Vous avez rangé le fer a plat, sans le vider et
sans placer la commande sur la position §&.

Consultez le chapitre «Rangez votre fer».

La tige anti-calcaire n’est pas bien remise
en place.

Replacez bien la tige anti-calcaire :
enfoncez-la jusqu’au clic.

Des coulures brunes
sortent de la semelle
et tachent le linge.

Vous utilisez des produits détartrants
chimiques.

N’ajoutez aucun produit détartrant a I’eau
du réservoir.

Vous n’utilisez pas le bon type d’eau.

Faites un auto-nettoyage et consultez le
chapitre "Quelle eau utiliser ?".

Des fibres de linge se sont accumulées dans
les trous de la semelle et se carbonisent.

Faites un auto-nettoyage. Nettoyez la
semelle avec une éponge non métallique.
Aspirez de temps en temps les trous de la
semelle.

La semelle est sale ou
brune et peut tacher le
linge.

Vous utilisez une température trop élevée.

Nettoyez la semelle comme indiqué plus haut.
Consultez le tableau des températures pour
régler le thermostat.

Votre linge n’est pas suffisamment rincé ou
bien vous utilisez de I’amidon.

Nettoyez la semelle comme indiqué plus
haut. Pulvérisez I’amidon a I’envers de la
face a repasser.

Votre fer produit peu
ou pas de vapeur.

Le réservoir est vide.

Remplissez-le.

La tige anti-calcaire est sale.

Nettoyez la tige anti-calcaire.

Votre fer est entartré.

Nettoyez la tige anti-calcaire et faites un
auto-nettoyage.

Votre fer a été utilisé trop longtemps a sec.

Faites un auto-nettoyage.

La semelle est rayée
ou abimée.

Vous avez posé votre fer a plat sur un
repose-fer métallique.

Vous avez nettoyé votre semelle avec un
tampon abrasif ou métallique.

Posez toujours votre fer sur son talon.
Reportez vous au chapitre «Nettoyez la
semelle».

Votre semelle rejette
des particules.

Votre semelle commence a s’entartrer.

Effectuez un auto-nettoyage (Self-clean).

L’eau s’écoule par la
trappe du réservoir.

Vous avez mal refermé la trappe du
réservoir.

Vérifiez que la trappe du réservoir est
bien fermée.

Le fer vaporise en fin de
remplissage du réservoir.

Le curseur de commande vapeur n’est pas
sur la position 3&

Vérifiez que la commande vapeur est sur
la position $.

Le spray ne pulvérise
pas d’eau.

Le réservoir n’est pas assez rempli.

Rajoutez de I’eau dans le réservoir.

Pour tout autre probléme, adressez-vous & un centre service agréé pour faire vérifier votre fer.

Rangez votre fer G3
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FNA THN AZOAAEIA ZAX

+ AloBAoTE TPOGEKTIKA TIC 08NyiEC XPrioNng MPOTOU XPNGIHOTOITETE T OUCKEUN YIa TIWTN YOPA, OTN CUVEXEIA QUAGETE TIG
TIPOOEKTIKA.

+H aopdlela autrc TG OUOKEUNG Eival CUMPWVN HE TA I0XUOVTA TPOTUTIA Kall. TOUG I0XVOVTEG kavoviopoug (O8nyia mepl
XAHNAAG TAONG, NAEKTPOUAYVNTIKAG OUKRATOTNTAC UNKWY O EMAQ LE TOOQILA, MEPIBAMOVTOG KATL).

+H mapotoa ouokeury dev mpoopiletal yia xprion amé dropa (oupmephapBavopévwy Twv Taidiiv) Twv omoiwv ol
OWHATIKES, QUODNTAPIES I TIVEULATIKEG IKAVOTNTEG TOUG EVAL PEIWHEVE, I} GTOWA TTOU OTEPOUVTAL EUTTEIRIAC 1 YWWONG, XWPIG
NV emiBAeyn evog atdpou, To omoio Ba eival umenBuVo yia TNV aoPANEIa TOUE, KaBWG Kal TV THENCN Twv 0SNYILV TTou
apopoLV 0TN XPHON TNG CUCKELNG.

« Eivat Unoxp&umm n emBAeyn Twv madiww WOTe va élaoqucTE[ o1 6ev Ba xpnotuonomoouv m cuoKEUr’] WG mayvioL.

«Mpocoxr | n taon g r])\EKTlenc 00G €YKATAOTAONG TIPEMEL VAl QVTIOTOIKE( O eKelvn me OUOKEUV]C (220 - 240V). Kabe
£0paNpEVN cuvéeor] pnopa va npom)\eoa avenavépBwtn PAGPN oto cidepo Kal QKUPWVEL TV EyyUNnon.

+To oibepo autd mpemel UoxpewTkG va ouvdéeTal pe nAekTpIkA TpiCa e yeiwon. Edv: xpnoipomoleite mpogktaon,
BeBaiwbeite 6T eivat Simohikov Tomou (I0A) pe aywyd yeiwong.

+ Edv 10 kahwSio mapoxnc peupatoc éxel @Bapei, mpénel va avtikataotabel apeca amd kAmolo E0UCIOS0TNHEVO KEVTPO
oépPic T Group SEB Ellados, mpokelpevou va amopeuyBel kdbe kiviuvod,

+H ouokeuy Sev mpémel va xpnotpomoinBel petd amd mTwon, edv mapouotalel eppaveic PAABeG v éxel Siappon 1
mapouaialel Suohertoupyiec, MoTé Unv amoouvapUONOYe(Te T ouokeur oag. AmeuBuvbeite oe kamolo e§ouoiodotnpévo
Kévtpo ZEpPIC yia va Ty EEETA00UY, TIPOKEILEVOU va amo@UyeTe mBavo kivouvo.

« Mnv BuBieTe moté To 6idepo ot vepol

+ Mnv anoouvGéete ) ouokeur and To pedpa TPaBovIac 1o kahmdio. Mavta va armoouvEETe TN GUOKEU a6 TO PEVUO:
TIpW YEUIOETE 1 aBeld0eTe To Boxelo vepol, Tiptv T KaBaploeTe, Petd ano kdbe xorjon.

« Mot Unv agriveTe XWp(G EMTIAENON TN CUOKEU eVw €ival OUVOESEPIEVN OTO PEVA Kal EPOCOV OeV EXEl KPUWOEL yia
TIERIMOU pial WpPa.

+ H m\aka tou aidepou pmopei va BeppavBei moh: Mnv v ayyilete moté. AgriveTe mdvta To 0ibepo 0ag va KPUWOEL TIpIY TO
TAKTOTIOINOETE. H OUOKEUN 0aC EKTTEUTEL ATUO TIOU UMOPE VOl TPOKANEDEL EYKAUMATA, EIGIKA V) OIOEPWVETE OE HIa ywvia
NG 018ePWOTPAG 0ac, Mny KATEUBUVETE TTOTE TOV ATHO TPOG ATopa 1 {wa.

« To oibepo oag Ba mpémet va Xpnomonotehm Kauva eivat TonoSemuévo o€ otabepr| enlwdvau. ‘Otav TonoBeteite To 6idepo
0a¢ 0Tn méspwmpa BeBaiwbeite 6T N EMEavela mavw omv oroia To TomoBeTe(Te eival cmespn

«To mapov mpoidv npoop\(sm\ QMOKAEIOTIKG YlOl OIKIAKT xprion. Na KaBe akat@MnAn xprion f xperon avtifetn e Tig
odnyiec, 0 kataokevaoTrg anomoletal KaBe euBUVNG Kal ) €yyUNON GKUPWVETAL.

Ag cupBaAAoupE KL EQEIG TNV TTPOCTACLIa TOU TEPIBAANOVTOG ! E

® H ouokeun 0ag meptéxeL TOMAG agloTolAOa 1) aVOKUKADOUA UNKG.
2 TNa v napadoon g NaMdg 0ag OUOKEUNG NAPAKAAOUKE Va ENIKOWVWVAOETE Pe VA KEVTPO Slahoy

TNV etalpeia AvakukAwon A.E - 210 5319780, n onoia 6a avaidBet Ty enegepyacia Tng. [ro—
Mepiypaen
1. Impé 8.  Kahwdio mapoync pevpatog
MARKTPO EEQYWYIG TOU OTEAEXOUG KATA TwV 9.  Xvotnua Easycord
aNdTwv 10.  Quwrtelvr) évdelén Beppootdtn
3. AvriaAkaAikr) BaABida 11. MeydAn Bdon otrpiénc
4. AakdnTng atpou 12.  Alakdmng Power zone 4P
5. ©Upa yepiopatog Tou Soxelou vepou 13.  AakomTng Tou BeppooTtatn
6.  [M\ikTpO OMPéL 14. TAdka Autoclean Catalys® (avéhoya pe To
7. Qurteavn évdeién aogaleiag Auto-Stop HoVTENo)
(avéhoya pe T0 poVTEND)
Mpwv armd tnv mpwTtn Xprion
AloBAOTE MPOOEKTIKA TIG «[lpwv amé v mPWTN XErHon Tou GiGepoU Gag CUVIOTOUHE va TO AQROETE Va
odnyiec xpong, Aaipéate  Aertoupynoel yia Niyo oe opi{dvTia Béon xwpic va €pxeTal O EMaQr He Ta povxa
Ta yuxév npoo‘rutguthﬂ Y716 TG {SleC OUVONKEC, EVEPYOTTOINOTE TTOMEC popéG To SlakomTn Power zone S .
T'?\C(Kﬂﬁ npwv {gotavete 10 - Kata Ti¢ mpwteg Xpnoelg, eival Suvatod va onpelwdEl EKOpTA Kamvou, akivouvn
oidep6 oac. oopn Kal ehagpid éxkhuon owpatdiwyv. To gavopevo autd Sev €xel Kapia
enimtwon otn Aettoupyia kat Ba e€apavioTel Le T xprion.
v
Mpostopacia

Tivepo va XpNOIUOTIOIE(TE?
« H cuokeun oag éxel oxedlaoTel va Aettoupyel pe vepd tng Bpuonc. Eivar amapaitnto va kavete n Sadikaoia
QAUTOKABAPIOHOV TNG CUCKEUNG Hia 9Opa TO priva.



- MnV XpnolLOTIOIE(TE TIOTE VEPS TIou TEpIEXEl TPOOBETa (LU0, dpwiia,  EAV To vepd oac nepiéxel umepBohika
APWHATIKEG OUOIEG, HANAKTIKO KNIT), OUTE VEPO GUUTTUKVWAONG (Yiat "0)}7“1 Ghara, QAVAKATEPTE VEPO TNG
NGPASEYLA, VEQO aNd OTEYWVWTAPIA, YUYED, KMUATIOTIKE, Bpdyivo  PPUONG HE anoataypévo vepé
vePO). Ta APAKATW VERQ TIEPIEXOUY OPYQVIKA AmOBANTA A HETOMIKG E’;gno/"'ou oTic e€fic avahoyiec:
OTOIXElQ, Ta Omoia UMOPOUV VA TIPOKAAEGOUV AMOPPIPELS, OKOUPOUC :50‘,/': Zi%%:gsfg;?‘;‘:"m
Aekédeq 1 mpowpn eBopd TN CUOKEUNG 0ag.

rsplopa TOV 50X€|0U
TepioTe 1o Soxeio vepou pépLTV . Byahte 10 0iSEPO 006 amd TNV Mp(la MW va TO VeuoET.
évbein yepiopatoc MAX. OTé iV . Bate To SIGKOTIT ATHOU OTO ﬁ?f fig.1.
Yepiete To 6ibepd oag pe vepd - MidoTe T0 0i6EPO pE To éva xEpI 0ag Kal SWOTE Tou Wi WIKPA KAION, HE To
katevBeiav kdtw a6 T Bpvon. QIXUNPG GKPO TIPOG T EMAVW.
m‘;’ &’;ﬁ:’vg 5;“::;;21?:: « Avo{&te To Kamdki Tou doxeiou vepou - fig.2.
Soxei0 VepoU. «TepioTe 10 Soyelo péxpt To onuadt “MAX” - fig.3.
- Kheiote mahi tn Bvpa Tou Soyeiou.

Xpnion
PuBpiote Tn Beppokpacia kal Tov atpd

« PubpioTe To Siakomtn Tou Beppootatn - fig.4, oclpPWVA HE TOV TAPAKETW Tmivaka.
« H puwtevr évdelén avdBel. 2Brivel dtav n maka (eotabel apketd - fig.5.

OEXHTOY AEIKTH

YOAIMATA TOY OEPMOSTATH OEXH PYOMIZHZ ATMOY
AINA MAX n
BAMBAKEPA eoo & e
MAAAINA ) a
METAZQTA /
TYNOETIKA (MoAveotépag, ° »
AoceTdr, AKpuAiko, Nédiov)
=ZQONH ATMOY
H cuppouln pag
« EmA&€Te T Aertoupyia € kat e€oikovopioTe 20% evépyela O OxEOon Ue TN PéyIoTn  MPOKEIPéVou va pn oTaget
Beppokpacia. VEPO OTa povya:

«To 0idepd oag eotaivetal ypriyopa: apxilete mpwIa pe T VPACHATA TIOU 'XTGHFT"IUTE Tov GTH"J,(JTGV
016epGVOVTal G XapNAA BeppoKPaoia Kal TENEIOVETE e ekeiva TTou amarroly  OWEPWVETE petadwtd i
uPn\GTEPN Beppokpacia. GUVSET’IKG ugaouara.

+ AV XQUNAWOETE TO BEPUOOTATN, TIEPIHEVETE va EQvaVAYEL N QWTEIVH EVOEIEN TPV -AP'ueullsrs Tov “,';\‘;\’ oto
EavapyioeTe 10 01GEpwHa. EAAXI0TO yiaTa paAkwa.

-Otav oldepiveTe POUXO amd QVAMIKTEG {vec: pubpilete tn Beppokpaocia
O18EPWHATOC OTNV TTIO guaioBNTN fva.

Yypavon Twv pouxwvV (enp#)
E}\svxers av UTTapxel - ‘OTaV OIOEPWVETE PIE ATHO 1 XWPIG ATHO, TATATE SIASOXIKA TTOMEC POPEG TO KOV

VEPO oto doxeio mpv OTPEL Y1 va UypAveTe To poUxo - fig.6 Kal va eEapaviosTe Ta TUXOV TOOAAKWHATAL.
TIATAOETE TO KOUMTT.

Mapaywyn mEPIOGOTEPOU ATHOU
« TomoBeTr|oTe TNV €vOelen Tou Beppootatn ato “MAX" 1y “eee”,
« Matdre k&Be Aiyo To Slakdrrtn Power zone @ - fig.7.

«la va pnv otadel ota pouxa, MEPIUEVETE YA LEPIKA SEUTEPOAETTTA TIPOTOU TOV MATHOETE £QVA.

KaBeto o16épwpa
Kpatdte to 0idepo pepikd -+ KpeUATE TO pOUXO OE A KPEHACTPA KAl TEVIWVETE TO UPACHA HE TO €va XEPL
£KATOOTA AT TO POUXO, Emeidr) o atpdg ivat oA KauTdg, Unv OIOEPWVETE TTOTE TO POUXO POPEUEVO OE
yla va pnv KfilIJETS TG AQvBpwo aMA TIAvTa € KPEPAOoTPA.
evaioBnrec ivec. - Bahte to Siakontn tou Beppootdtn oto “MAX” - fig.8.

KaBe 5 matfipata palete to
oidepo Eava oe opi{dvtia
Béon.

- Matare 1o Siakontn Power zone 7 ehagpid - fig.7 kat 016epwveTe and mavw
TIpog Ta katw - fig.9.
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ZIAEPQMA XQPI% ATMO

« PuBpiCete tn Beppokpacia avaloya e To VPACHA TTOU CIOEPWVETE.
- Bahte 0 S1akdmm atpou oto 3¢ - fig. 1.
« Mropeite va apyioeTe va oidepwVeTe GTav OPRNAOEL N PWTEIVT EVEEIEN.

MNpo6oOeteg AerToupyieg
MAdaka Autoclean Catalys® (avéhoya HE TO MOVTENO)

- To 0ibepo oag Slabétel auto-kaBapi{opevn TAGKA TTOU AEITOUPYET LEOW KATAAUONG.

« H amokAEIoTIKN TNG EMKAAUYN EMITPETEL TN OLVEXT EANEPN TwV akaBapolwy mou SNUIoUPYOLVTAL KATA TNV
KQVOVIKH| xprjon.

+20C ouvioToupe va ToroBeteite mavia 10 o0idepd cag mavw otn Baocn tou yia dlatipnon g
autokaBapl{OpeVNG EMKEAUPNG.

—___Evowpatwpévo cUoTna KAaTd TwV aAATWV
To atpooidepd oac SIaBETEl EVOWHATWEVO CUOTNHA KATA TwV OAGTWV.To oUOTNHA QUTO EMTPENEL

« KaNUTEPN TTOLOTNTA 018 PWHATOC: 0TaBePr Tapoxr atpol kad' OAn T SIAPKEIQ TOU OIOEPWHATOC,

- anmodoon TNG CUOKEUNG 0ag Yia TTOANA Xpovia.

Ao@alela Autopatng AEITOUPYIAC (avatoya pe To povéro)
Y6 QUGIONOYIKN XPHON, - [0 NAEKTPOVIKO OUOTNHA KOBEL TO PEVHA Kal N QWTEWVH EVEELEN auTdpaTng
n evdeikTiki Auyvia auto-  Asrtoupyiag avaBooprvel dtav To 6idepo mapapeivel akivto yia mavw and
stop avafet! 8 Nemtd mavw otn Bdon tou 1 mévw and 30 SeutepdAernta opilovtia - fig.10.
- [a va 1o EavaBAaNete og AeToupyia, KIVIOTE TO AmAWE MyAK! WG OTOU N QWTEIVH
£vdelEn oTapatroel va avaBoofrivel.

—N&rToupyia Katd Tou oTa&ipatog (avaloya pe 1o povélo)

- 'Otav n Beppokpacia Tou 0idepou Sev apkel MAEov yia va apdyel atpd, N TPoPodOTNON Ot VEPG SIAKOTTETAL
AUTOHATA YIa va pny "oTddel" n mdka.

TuvtHPeNOoN Kal KaBapiouog
KaBapiopog avtiaAkaMKAg BaABidag (uia gopd o piva)

« Bydikte 10 0idepo oag and v mpia kat adeidoTe To Soxe(o. H!

« PuBpioTe Tov atpo otn Béon “Eco”. - MHN AITIZETE NOTE

« MNa va agalpoeTe To SIAKOTTTN KaTd Twv AAATWY, avoi&Te TNy Tama mifjpwongtou  THN AKPH THX
Soyeiou vepou, matoTe To MARKTPO €650 — fig.11 kail Tpafritte o Siakémtn  BAABIAAE - fig.13.

mipo¢ Ta emdvw - fig.12. -TO ZIAEPO AEN

« AprioTe TNV avtiaAkahikr| BarBida va HoUuNIGoe! yia 4 wpeG péoa og évamotript e AEITOYPIEI XQPIZ THN
Aeukd EidL 1 PUOIKO XU Agpoviol - fig.14. ANTIAAKAAIKH

« Zem\Ovete TV avTiaAkaikn) BaABida ot Bpuon. BAABIAA.

« BaMte Eava otn Béon Tou To S1akdMTN KaTtd Twv aAATWY, TECTE TOV HEXPL Va
akouoTel KAk - fig.15.

Kavete pia diadikacia autokalapiopov (self Clean)

O auTtokaBapiopog « AprioTe 1o 0idepo oag va (eoTabei TomoBeTnpévo mavw otn BAcn Tou HE YeRATo
EMTPEMEL TNV 70 SoY€lo (e TO BEPUOOTATN OTO AVWTATO ONUEIO).

kabuoTépnon g - Otav ofnoel n ewtevh evdelen, Rydite 1o oidepo amd tnv mpia kat GéPTe TO
OCUCOWPEUCNG AAdTWV Tavw amo To vePOXUTN. AQaIp£OTE TNV avTiaAKaAlkr Barida - fig.11-12 (BN
oTo Gidepod oag. TIPONYOUHEVN evOTNTA).

« AvakivrioTe Aiyo To 6idepo opl{dvTIa TAvw amod To VEPOXUTH, WG OTOU €va HEPOG
Tou vepou (e Tig akabapoieq) va Tpé€el amd v mhdka - fig.16.

« Me 1o TéhoG TG Aettoupyiag, BaTte avd oTn B€on Tou To SIaKOTTN KATA TwV
QAATWY, TIECTE TOV HEXPL VA aKOUOTE! KAIK — fig.15.

« TomoBeTeioTe To 0i6ePO Oe KABETN B€0N Kal AQrioTE TO yia 2 AeTTTA YL VAl OTEYVWOEL N TAAK

- Otav n m\dka eivat akopn xAlapr, KaBapioTe Ty pe éva pn PETAAIKO Uypo Tavi.

KaBaplopog tng mAakag

To atpocidepod oag Siabéter mMdka pe Suvatdtnta autokabapiopov Mpoacoyi! H xprion Asiavtikou

(avaloya pe To povtélo) : apouyyapiov @Beipel TNV auto-

«H amokAeloTIKN evepyr EMKANYN TNG TAGKQAG ETITPETTEL TN CUVEXT kaBapi(épevn emkaAugn e
e€ANePn Twv akaBapoliv o evEEXETal va SnpioupynBolv oe TAdKaG Tou 6ibepo aag (avahoya
KaBnuepwvry BAon umd KaVOVIKEG OUVOIKES XPrionG. HeTO povTéo) - fig.17.
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«To 01&épwpa O PN KATAMNAO TTPOYPAUHA EVOEXETAL WOTOCO Va aQrCEL {Xvn TTOu
Oa xpelaoTouv KaBaplopd HE TO XEPL 2€ TETOIA TIEP{MTWON, 0AG CUVIOTOUKE va
OKOUTT(OETE TNV MAAKA HE €va HaAAKO BPeYEVO TTavAKL, VW Eival akopa XAlapn,
TIPOKEIEVOL va PNV TPOKANBE! (nuia atnv emkaiuyn.

To atpocidepo oag Siabéter mhdka pe Suvartotnta Ultragliss (avaloya pe To

HOVTéNO)

- Otav n M\aka eivat akopn xhapry, KaBap(oTe TV pE éva un HETAANKSO LYPO Tiavi.

Mnv xpnotporoleite
TTOTé EMOETIKA 1y
SlappwTikda mpoidvTa.

AmoOnkeuon Tou o18epov cao

« BydAte 1o 0idepo and tnv mpida yia va kpuwoel n mhaka - fig.18.

- ASe1d0TE To SoyEe(o Kal BANTE To SlakdTT aTHoL oTo 3. Mropei va peivel Miyo vepd péoa oto oxelo.
« TUNi€Te TO KaAWSI0 YUPW ammd TO oW TUrHA Tou oiGepou. AoBnKeVOTE TO 0idEPO TOMOBETWVTAG TO TTAVW OTN

Baon tou - fig.19.

MNpofBAnua pe To 18P0 oAC

MNpoBApata MOavég artieg NVoeig
To vepo tpéxel amd Tig | H Beppokpacia mou éxete eméCel Sev PuBpiote Tov BgppocTdtn oTNV Mapoxn
TPUMEG TNG TMAGKAG. EMITPETEL TV TIAPAYWYH ATHOU. atpou (armoé To onpeio « 0to MAX).

Xpnotuomoleite T Aertoupyia aTpoU evd
10 oidepo Sev gival akopa (eoTo.

MNepiuévete va oPRoEL N QWTEWVH EVEEIEN.

Xpncluonotsns 70 8lakomTn Power zone
€ MONU oUyVd.

TIEPIUEVETE PEPIKG SEUTEPOAENTA HETA
ano kabe xprion.

H mapoyxn atpou gival oAy peyain.

MEeIWOoTE TV Mapoxr atpou.

AnoBnKkeloTe To 0idepo opi{ovTia, xwpic va To
abeldoeTe Kal xwpic va Bahete To Slakomtn ato

Avatpé€te aTo kepahaio "Amobrikeucn
Tou cidepou oag"

O 81aKoTTNG Katd Twv aAdtwv Sev givat
kaha otn Béon Tou.

Bakte kahd otn B€on Tou To SIAKOMTN KATA TwV.
AAGTWV: TTATAOTE TOV PEKPL VO OKOUOTET KAIK.

Byaivel ckoupo vypo
amnd TIg TPUMEG TG
TAGKag Kat Aekialel ta
pouxa.

XpnolUoToIEiTe XNHIKA TTPOTOVTA
agaipeong aAdtwv.

Mnv mpocBEtete kavéva mPoidv agaipeong
aAdTWV OTO VEPO TOL SOxEioU.

Agv xpnotporoleite Tov owoTo TUTo
VeEPOU.

Kavere pia Siadikaoia autokaBapiopou kat SiaBdate 0
Kkegahaio "Toto €idog vepou mpémel va xpnotpomolw'.

‘EXOUV OUCOWPEUTEI iVEC UPATUATOC OTIG
TPUIEC TG MAAKAG Kat amavOpakvovTal.

Kavete pia Stadikacia autokabapiopol kat
kaBapioTe v MdKa pe éva uypo mavi.
KaBapilete mote - moTe TI¢ TPUMES TNG
TIAAKAG.

H m\dka givat Bpwpikn
1} oKOUPO XpwHa Kat
KIvSUVeULEL va AeKidoel
Ta pouxa.

Xpnotpormoleite oA uPnAny Beppokpacia.

KaBapilete v mdka omwg evdeikvutat
mapanavw. Kortd€te tov mivaka Beppokpactwv
yia va puBpioeTe To BeppooTam.

Ta pouxa oag Sev éxouv EePyaldei kaha iy
XPNOIHOTIOLEITE TTPOIGV KOAAPITUATOG.

KaBapilete Ty maka 6muwg evdeikvutal mapanavw.
Wekdlete 0 mpoidv koNapiopatog ano my
avamodn pePId Kat Ox1 amo €KiV TIOU CIOEPWVETE.

To aibepo oag mapdyst
€\ax1oTo 1 KaBohou
atuo.

To Soxeio vepou givat adeto.

epioTe To.

H avtialkahikr BaABida givat Bpdpikn.

KaBapiote tn papdo katd twv aAdtwv.

To 6idepd oag éxel cUCOWPEVOEL ANATA.

KaBapiote ™ paBdo katd twv aAdTwy Kat
KAvTE pia Stadikacia autokabapiopou.

To aibepd aag IO Pa YWPIG ATHO.

Kavete pia Siadikacia autokabapiopov.

H m\dxka givat
Xapayuévn i
XaAaopévn.

Bdhare o 6idepod cag opilovTia mavw o€
HeTaANKT EMQAvELD. 1} CIGEPWOATE TAVW amd
peppoudp. Kabapioate T maka Tou cidepou
He éva AelavTiKO 1} HETOANKO GQOUYYapAKL.

TomoBeteite mavta 1o 6idepd oag mavw
otn BAon Tou. ATOYEVYETE VAl CISEPWVETE
TIAvw Oe PePHOUAP. AvaTpEETe GTO
Kke@ahaio «Kabapiopdg tng mAaKacy.

H mdxa oag Byalet
owpartidia.

H m\dka oag apyilet va Boulwver amd ta
ahata

Mpaypatonoote autokabapiopo (Self-
clean).

Tpéxel vepd amé v
KATAMAKTr Tou Soxeiou.

Aev éxeTe KAeioel kaka T BUpa Tou
Soxeiou.

BeBaiwbeite 61 n BUpa Tou Soxeiou £xel
KAEioEl oWOTA.

To aiepo Pexalet aTpo petd
0 YpIopa Tou Soxgiou.

O Seiktng Tou S1aKomTn atpol Sev
Bpioketal otn B¢on

BeBaiwbeite 6Tt 0 SIgKOMTNG ATHOU
Bpioketal otn B¢on G-

H Aertoupyia ompél Sev
pekadel.

To Soxeio vepoU Sev gival apKeTd YepdTo.

lepiote 1o Soyeio vepou.

TNa omoiodrimote GANo POPANUa, EMKOWVWVIOTE pe e{mgya)&ompévo kévTpo o£pPig via va eNéyEouv To cibdepo oag.




